TECHNICKY LIST

PONAL EXPRESS

]

VLASTNOSTI

na lepenie dreva za horlca aj za studena
kratka doba tuhnutia

vysoka pevnost lepenia

po vytvrdnuti je transparentné

odolnost spoja podla EN 204 D2
vhodné na vSetky druhy reziva

OBLASTI POUZITIA

Rychle montazne lepenie kolikov, lamiel, Gapov, ram¢ekov.
Lepenie Skar (preglejky z masivneho dreva a Skarové dosky).
Lepenie dyhovych hran z umelej hmoty okrem PVC, ABS a na rube
neoSetrenych, prip. neobrisenych polyesterovych hran.

Lepenie ploch, napr. lepenie dosiek HPL.

PRIPRAVA MATERIALU

Plochy, ktoré je potrebné lepif, by mali byt pripravené tak, aby boli
prilicované a aby boli ¢isté. Specialne druhy dreva, ako napr. tik,
pripadne umyt rozpastadlami volne dostupnymi v predaji, napr.
aceténom. Vihkost dreva by mala byt medzi 8 a 12 %. VysSia vihkost
dreva prediZuje dobu tuhnutia.

PRACOVNY POSTUP

Naneste Ponal Express jednostranne v tenkej vrstve Stetcom, lepiacim
hrebefiom z umelej hmoty, ruénym lepiacim valéekom alebo strojom
na nanasanie lepidla. Pri tvrdom lepidle je efektivne naniest lepidlo
obojstranne. Chrarite pred dotykom nastrojov obsahujlcich Zelezo
(nebezpecenstvo zmeny zafarbenia).

OTVORENA DOBA

Otvorena doba je zavisla na teplote miestnosti, vihkosti vzduchu a
dreva, tak ako aj na hrdbke naneseného lepidla. Pri teplote miestnosti
20 °C je otvorena doba max. 8 mindt. Diely spojte, pokial je lepidlo este
vihké.

LISOVACI TLAK
Pri lepeni ploch > 0,2 N/mm? (>2 kp/cm?).
Pri montéznom lepeni > 0,5 N/mm? (>5 kp/cm?)

Zalisovanie: zalisovanie moze byt vykonavané za studena alebo tepla
pomocou beznych nastrojov, zariadeni alebo lisov.

DOBA LISOVANIA

Minimalna doba lisovania je:

Pri nomrélnom lepeni dreva alebo
dreveného materialu

Pri lepeni dosiek HPL

cca 12 min. pri +20 °C
cca 8 min. pri +30 °C
15 min. pri +20 °C

8 min. pri +60 °C

4 min. pri +80 °C

6 min. pri +20 °C

90 sec. pri +60 °C

60 sec. pri +80 °C

Pri lepeni dihovych hran

Biele lepidlo zo syntetickych zivic na
baze polyvinylacetatu.

RYCHLETVRDONOUCI LEPIDLO NA DREVO
RYCHLOTVRONOCE LEPIDLO NA DREVO
GTORSKOTESD BELTERI FAIPARI RAGASZTO
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Pri preglejkach z masivneho dreva (ktoré su Ucelovo predhriate) a pri
hranach s vrstvou lisovacej hmoty je potrebné doby lisovania prediit.
Tieto hodnoty platia pre nanos lepidla 150 g/m2 TenSie nanosy lepidla
skracuju lisovaciu dobu, hrubSie ju predizuji. Pri lisovani za tepla
spracUvajte obrobené kusy aZ po vychladnuti.

ZMENA ZAFARBENIA DREVA

Hodnota pH Ponal Express je cca 7. Pri dreve nie je vSeobecne
spbsobena Ziadna zmena sfarbenia, pokial pri nanasani lepidla nie su
pouZzité Ziadne nastroje obsahujlce Zelezo. Zmenu sfarbenia je mozné
odstranif podfa okolnosti 2 az 3% vodnym roztokom kyseliny
Stavelovej.

NEPREHLIADNITE

Pri praci dodrzujte bezné bezpeénostné opatrenia. Pracovné néstroje
ihned po poutZiti ocistite studenou vodou. Zaschnutu vrstvu na povrchu
lepidla alebo zaschnuté zvySky lepidla nechajte niekolkondsobnym
namocenim napucat, a potom odstrarite. Nevylievajte do kanalizacie a
vodnych zdrojov. Obal dobre uzatvarajte. BlizSie informacie produkie
najdete v karte bezpecnostnych udajov.

Prva pomoc: Pri kontakte s pokozkou ju umyte vodou a mydlom,
oSetrite vhodnym regeneraCnym krémom. Pri vniknuti do oéi ich
vyplachujte pod te€dcou vodou minimalne 15 min(t a vyhladajte
lekara. Pri poZiti vyplachnite Ustnu dutinu, vypite 1-2 pohare vody a
vyhladajte lekara.



LIKVIDACIA ODPADU TECHNICKE UDAJE

Na recyklaciu odovzdavajte Uplne vyprazdnené obaly. Vytvrdnuty Hodnota pH: cca?
produkt odovzdajte v mieste zberu odpadu, nevytvrdnuty produkt
odovzdajte v mieste zberu zvlaStneho/nebezpe¢ného odpadu. Kéd
druhu odpadu: 080410.

Lepena skara: Elasticka, Setriaca naradie, odolna proti
starnutiu

Pevnost lepenia: | Lepena skéra Ponal je odolna proti kratkodobému

SKLADOVANIE pdsobeniu vody a spifia podmienky podfa EN 204
(pbvodne DIN 68602 skupiny zatazenia D1 a D2).

Skladujte a prepravuijte pri teplote nad +5 °Cl Hranica pevnosti lepenej $kary je véeobecne vy&sia
- - ako hranica pevnosti dreva. Lepena Skara Ponal
MINIMALNA TRVANLIVOST odolava tepelnému zafazeniu cca +70 °C,
Do 12 mesiacov od datumu vyroby uvedeného na obale. kratkodobo dokonca + 95 °C, takze je mozné
predihovanie.
BALENIE
nadoba 550 g, vedro 5 kg a 30 kg (Specialny vypustny ventil) Hustota (merna coa 1.1 g/omd
hmotnost): '
Teplota Nie pod +5 °C. Tento (daj sa vztahuje nielen na
spracovania: potrebnu teplotu miestnosti, ale predovietkym na
teplotu materialu, ktory je potrebné lepit a
samotného lepidla.
Spotreba: cca 150 g/m?, v zavislosti od nasiakavosti

podkladu

Otvorena doba

. Pri teplote miestnosti (20 °C) max. 12 minGt
zostavenia:

Upozornenie:

VSetky tieto informacie vychadzajl z naSich dlhodobych poznatkov a skiisenosti. Vzhladom na rdzne podmienky pri realizacii a mnozstve
pouZzitého materialu, slizi naSe pisomné a Ustne poradenstvo len ako nezavazné odporicanie. V pripade pochybnosti a nepriaznivych
podmienok odporiicame urobit vlastné testy, popripade si vyZziadat odborni technickl konzultaciu. Uverejnenim tychto informéacii o
vyrobku stracajl vsetky skor uvedené informacie svoju platnost.

DISTRIBUTER:
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