SKLADOVY PROGRAM

KOMPAKTNE PRACOVNE DOSKY



Kompaktné pracovné dosky
skladovy program

KOMPAKTEXPRES

Kompaktné dosky sa vyrabaju podla eurdpskej normy EN 438 v laminacnych lisoch pod vysokym tlakom a za velkej teploty z prirod-
nych viakien a syntetickych zivic.

Vlastnosti

> jednoduché Cistenie

> zdravotna nezavadnost
> jednoduché opracovanie

Pouzitie

> kuchynské dosky a zasteny
> stolové a umyvadlové dosky
> dizajnovy nabytok

> jednoducha montaz

> dlha Zivotnost

> vnutorné obklady stien

> nabytok a skrinky do vihkych priestorov

> sprchové a WC kabinky

> pracovné dosky so zvySenou odolnostou

Art. Cislo Oznacenie Jadro Typ Hrubka (mm) Formaty (mm)

23777/0026 0026 FH Prado Alu Grey Cierne Max Interior 12 4100 x 1300 |4 100 x 647
23777/0027 0027 FH Prado Agate Grey  &ierne Max Interior 12 4100 x 1300 | 4 100 x 647
23788/0080 0080 SX/IP Black Sierne Max Interior Plus 12 4100 x 1300 |4 100 x 647
23777/0085 0085 FH White Cierne Max Interior 12 4100 x 1300 |4 100 x 647
23785/0085 0085 FH White biele Max Interior 12 4100 x 1300|4100 x 647
23786/0426 0426 IP Loft Cierne Max Interior Plus 12 4100 x 1300|4100 x 647
23792/0428 0428 NN/NW Cave Cierne Max Exterior 12 4100 x 1300 |4 100 x 647
23777/0565 0565 FH Polaris Cierne Max Interior 12 4100 x 1300 |4 100 x 647
23786/0793 0793 IP Patina Tin Cierne Max Interior Plus 12 4100 x 1300 |4 100 x 647
23777/0794 0794 FH Patina Bronze Cierne Max Interior 12 4100 x 1300 | 4 100 x 647

Typy

> Max Interior kompaktné dosky s Ciernym jadrom prinaSaju elegantny dizajn v kombindcii s atraktivnymi dekormi a originalnymi

povrchmi.

> Max Interior kompaktné dosky s bielym jadrom v kombinacii s bielym povrchom sa vyznaduju tenkou, opticky odlah¢enou hranou.

> Max Interior Plus kompaktné dosky s Ciernym jadrom su vdaka dvojitému vytvrdeniu povrchu s uzavretymi pormi este viac odolné
ako Standardné kompaktné dosky. Su pouzitelné aj vo vysoko zatazovanych priestoroch so zvySenymi poziadavkami na hygienu
a jednoduchost udrzby.

> Max Exterior kompaktné dosky s Ciernym jadrom mdzete vdaka ich farebnej stalosti a odolnosti vocCi poveternostnym vplyvom
pouzit ako stolové a kuchynské dosky, a to aj vo vonkajSom prostred.



Struktury "\F
W'

Povrchy

> FH Fine Hammer Embossed | Standardny povrch s jemnou perlickou. Odolny a jednoduchy na udrzbu.

> SX  Saxum | povrch je hiboko Strukturovany (bridlica) v matnom prevedeni so $pecidlnou Upravou voci zanechdvaniu otlackov
prstov. Povrch jednofarebny.

> IP Interior Plus | dvojito vytvrdeny, hladky a lahko Cistitelny povrch s uzavretymi pormi.

> NN  Enduro | povrch je hiboko Strukturovany (bridlica) v matnom prevedeni so $peciélnou Upravou voci zanechavaniu otlackov
prstov. Dekor je imitaciou kamena. Uréené na vonkajsi nabytok.

> NW hladky, dvojito vytvrdeny povrch s uzavretymi pormi. Je nenaro¢ny na udrzbu a odolny voci vonkajsSim poveternostnym

vplyvom.
FH Fine Hammer Embossed SX Saxum
IP Interior Plus NN Enduro




Dekory kompaktnych pracovnych dosiek

vzhlad dosiek vo vyreze 1 400 x 1 000 mm

0794 FH Patina Bronze 0793 IP Patina Tin

0565 FH Polaris 0426 IP Loft
4



0026 FH Prado Alu Grey 0027 FH Prado Agate Grey

. :

0428 NN/NW Cave 0085 FH White




Kompaktné pracovné dosky

Hlavné zasady:

> Z klimatickych dévodov skladujte kompaktnu dosku v miestnosti, kde bude instalovana — minimdlne po dobu 24 hodin. Dbajte
na predpisy pre skladovanie kompaktnych dosiek.

> Doporucena izbova teplota pre montaz a skladovanie 15° — 25°C.

> Pracovné dosky su stabilné pri vzdusnej vihkosti do 55%. Nemontujte pracovné dosky pri vy3sej vzduSnej vinkosti. Montaz by mala
prebiehat za relativnej vzdusnej vinkosti 40 — 55%.

> Volhy presah dosky by nemal byt vacsi nez 150 mm. Pokial je presah vacsi, je potrebné pridat dodatocné podpory.

> Ak bude pod pracovnou doskou umiestnena umyvacka riadu (plati tiez pre pracky, susicky, ohrievace vody, atd), je potrebné
na spodnej strane aplikovat hlinikovu féliu. Dévodom je skuo¢nost, Ze vela spotrebicov sa pri pouzivani zahrieva a vytvara paru, ktora
mdbze vysusovat pracovnu dosku.

> Minimalna vzdialenost od vyrezu na drez ku kratSej hrane pracovnej dosky alebo k inému vyrezu by mala byt 150 mm.
> Pri otvoroch v pracovnej doske je potrebny vnutorny radius minimalne 5 mm.

> Pri stenach ponechajte minimalne 5 mm pre pohyb pracovnej dosky. To isté plati pre vstavané spotrebice (varna doska, drez). Otvor
v pracovnej doske musi byt dostatocne velky, aby umoznil dilataciu kompaktnej dosky.

> Pracovna doska musi byt zospodu odvetravana. InStalacia je mozna aj na pInu podkladovu dosku. Pokial ma skrinka pevnu hornu
stenu, mali by byt do nej vyrezané vetracie otvory, ktoré by umoznovali cirkulaciu vzduchu na spodnej strane pracovnej dosky.
Pripadne je mozné pracovnu dosku namontovat na diStancné listy, ktoré ulahcia odvetravanie. Tieto listy by mali byt aspori 5 mm
vysoké. Nezabudajte na roztaznost dosky a pri mechanickom kotveni dodrzujte zasady pevnych a pohyblivych bodov. V pripade
lepenia pouzite trvalo pruzné lepidlo, ktoré umozni dilataciu pracovnej dosky. Dosky sa nelepia celoplosne, ale na distanéné listy,
pripadne s pomocou distancnej obojstrannej lepiacej pasky tak, aby medzera na prevetravanie bola aspon 5 mm.

> Rohové spoje u pracovnych dosiek je mozné vyriesit svorkami a spojovacimi lamelami. Lepidlo na rohové napojenie aplikujte po celej
dizke spoja. Dokladne utiahnite svorky aZ do maximalneho utiahnutia a pracovnt dosku pri utahovani vyrovnévajte jemnym pokle-
pavanim gumovou palicou/kladivom. Pokial nie je mozné pouzit svorky, tak je mozné pouzit prisavky s racnou k zosadeniu dosiek
k sebe a ich zabezpecenie po dobu nez lepidlo vytvrdne.

> Uprava hran kompaktnych dosiek je mozna na CNC strojoch, pripadne pouZitim ruénych nastrojov (fréz). K zadisteniu hran mozete
pouzit jemné zacistovacie pilniky, brisny papier, hubku s vysokou zrnitostou alebo bridsnu vinu.

> U kompaktnych dosiek s ¢iernym jadrom doporucujeme pre optimalny vzhlad hrany po ich finalnom zadisteni aplikovat lanovy olej.

> U kompaktnych dosiek s bielym jadrom doporucujeme ochranit a uzavriet exponované hrany pomocou laku (napr. ADLER Legnopur
G30 26213).

> V pripade otvorov vitanych paralelne k rovine dosky — musi byt zostavajuca hribka materialu min. 3 mm.

> Pre vrtanie do dosiek Compact Interior s najvhodnejsie vrtaky do plastu. To znamena Spiralové vrtaky s vrcholovym uhlom < 90°.
Maju velké stupanie s dostatoCnym priestorom na odvadzanie triesok. Vdaka strmému vrcholu su tieto vrtaky velmi vhodné aj pre
vrtanie priechodnych otvorov. Zanechavaju po sebe Cisty rez aj na spodnej strane materialu. Pri vitani priechodnych otvorov dopo-
rucujeme pouzit podkladovu dosku (DTD, MDF).

> Podrobnejsie informécie najdete na www.fundermax.at alebo na www.jafholz.sk



Spracovanie kompaktnych dosiek
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Charakteristika materialu a jeho dilatacie:

Kompaktné dosky FunderMax reaguju nielen na teplotu, ale predovsetkym na vihkost,
vzdy podla klimatickych podmienok viastného skladovania alebo miesta montaze.
Ak oba tieto faktory pdsobia iba na jednu stranu dosky, méze v zavislosti na dobe
pdsobenia dojst k vacsim ¢i mensim odchylkam rovinnosti dosky. ResSpektujte prosim
pokyny ohladne zadného odvetravania, skladovania a zakrytia v pripade skladovania
na paletach. Pri strate vihkosti sa kompaktna doska FunderMax zmrstuje. Pri absorbo-
vani vihkosti sa kompaktna doska FunderMax roztahuje. Pri spracovani a montazi tychto
dosiek zohladnite ich pripadnd zmenu rozmerov. Zmena rozmerov je u kompaktnych
dosiek Fundermax v zasade v pozdiznom smere poloviéna nez na §irku. Nosné kovové
konstrukcie menia pri teplotnych rozdieloch svoj rozmer. Rozmery kompaktnych dosiek
FunderMax sa v8ak menia aj pod vplyvom meniacej sa relativnej vihkosti vzduchu. Tieto
zmeny rozmerov nosnych konstrukcii a obkladovych materidlov mézu pdsobit proti sebe.
Preto je dblezité zaistit dostatoCny priestor pre dilatacnd medzeru.

Ako vSeobecné pravidlo pre dilatadnu medzeru plati:

dizka dosky = a
Sirka dosky = b

a alebo b (v mm)
500

= dilatacna medzera

500




Stolové dosky

Upevnenie:

Upevnenie kompaktnych dosiek FunderMax je mozné realizovat réznymi spdsobmi, musi sa vSak na zaklade charakteristiky ma-
terialu vzdy dbat na montaz bez vzprieCenia. Upevnenie je mozné vykonat mechanicky prostrednictvom skrutiek. Skrutky mozno
naskrutkovat priamo do dosky. AvSak je odporucané pouzit zavrtné matice (napr. Matice Rampa). V tomto pripade vyvrtajte otvor
pre maticu v doske o jednu otacku zavitu zavrtnej matice hibsie. Upevnenie dosiek prostrednictvom skrutiek sa vykondva zo spod-
nej strany. Vhodné su skrutky s metrickym zavitom a plochou hlavou. Nepouzivajte skrutky so zapustnou hlavou. V pripade potreby
pouzite podlozky. Na zéklade charakteristiky kompaktného materidlu je nutné body upevnenia spravit ako pohyblivé body. Pohyblivy
bod: priemer otvoru v spodnej konstrukcii sa musi vyvrtat vacsi, nez je priemer upevhovacieho prostriedku, vzdy podla potrebnej
dilatatnej medzery. Hlava skrutky by mala vyvrtany otvor vzdy zakryt. Upeviiovaci prostriedok sa umiestfiuje tak, aby sa doska
mohla pohybovat. Skrutky nesmu byt utiahnuté prilis pevne. Stred otvoru v spodnej konstrukcii sa musi zhodovat so stredom otvoru
v kompaktnej doske FunderMax. Vrtajte s pomocou strediaceho montazneho pripravku! Upevnovacie prostriedky by sa mali upev-
novat od stredu dosky. Kompaktné dosky je tiez mozne ku spodnej konstrukcii prilepit. Dbajte vSak na to, aby bola vzdy zaistena
dilatacia dosky.

Vzdialenost upevnenia

= = Hribka (mm) Vzdialenost Presah (mm)

= = upevnenia (mm)

= = 12 400 250
pohyblivy bod pohyblivy bod

Priklady pouzitia kompaktnych dosiek FunderMax Interior, hr. 12 mm:
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Moznosti zabudovania umyvadiel/drezov —
/ I'A\"

> Jednoduché rieSenie: > Racionalne rieSenie:
zarezanie/naskrutkovanie ,vstavaného umyvadla“ vyfrézovanie kompaktnej dosky a naskrutkovanie
vstavaného umyvadla/drezu

tesnenie

silikénovy
kaucuk

mosadzna
rozperna
hmozdinka

A

/D

z4avitova skrutka
M6 s vnutornym
Sesthranom

matica M6

> Elegantné rieSenie:

podpera napr.
kus dreva




Opracovanie kompaktnych
pracovnych dosiek

Opracovanie kompaktnych dosiek je vykonavané v naSom vyrobnom centre na 5-osom CNC stroji. Objednavky opracovania kompakt-
nych pracovnych dosiek v hribke 12 mm je mozné online v konfiguratore nabytkovych dielcov na www.jaf-nabytkovedielce.sk
v sekcii Pracovné dosky / kompaktné pracovné dosky.

> zékladné opracovanie je formatovanie jednotlivych dielcov - na hrane zostavaju stopy po kotucovej pile, profil hrany®

Moznosti vyberu dalSieno opracovania hrany je CNC obrabanie, ktoré zacisti hrany kompaktnej dosky od obrabania pilovym kotu¢om
a zaisti i idedlne rozmery dielca:

> opracovanie valcovou frézou "

> ofrézovanie hrany a obojstranné fazeta 1,5 x 45° 2

> hrana s velkou fazetou @

> ofrézovanie hrany ,,C* profil

1)

anal:

Dalgie moznosti CNC obréabania:
> dielce pre drezy a varné dosky - najmensi mozny vnutorny radius u tvorcovych a obdiZnikovych otvorov je R 5 mm
> otvory pre stolové batérie - minimalny priemer frézovania kruhovych otvorov je 25 mm
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Zostavy v tvare L
> frézovanie rohového spoja vratane otvorov pre spojovacie kovanie
> pre Sirku 600 mm frézujeme 3 ks otvorov / spojovacie kovanie a lepidlo v 5 odtienoch - stucast dodavky
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Doplnkovy material pre spajanie, " —
lepenie a udrzbu kompaktnych dosiek: q _\"

ColorJoint - lepidlo/tmel

Art. Cislo Oznacenie Farba Balenie

23923/0001 CJoo1 biela 20g \
23923/0002 CJ0o0o3 dub 209 1
23923/0003 CJ005 hneda 20g / !
23923/0004 CJ0oo6 siva 209 IE
23923/0005 CJ010 gierna 20g .

Olej a Cistiace prostriedky

Art. Cislo Oznacenie Balenie
23923/0007 Odmastovac/Cisti¢ na spoj pracovnych dosiek 20 ml g i
23923/0008 lanovy olej na hrany kompaktnych dosiek 20 ml " ‘
23923/0006 Univerzalny d&istiaci prostriedok na povrch pracovnej dosky 500 ml ;% —
Spojovacie kovanie
Art. Cislo Oznacenie ,\/&
23923/0009 Spojovacie kovanie na kompaktné dosky od hr. 12 mm v
Ocelové traverzy pre spodné skrinky
Art. gislo Sirka skrinky Rozmery traverz
67400/0011 600 mm 19x19x2 mm
67400/0012 800 mm 19x19x2 mm
67400/0013 900 mm 19x19x2 mm
67400/0014 1000 mm 19x19x2mm
67400/0015 1200 mm 19x19x3 mm

Rozsah dodavky: 2 ks traverz vratane 4 ks upeviiovacich skrutiek pre kompaktnu pracovnu dosku
Urcené pre hrubku korpusu 18 mm.

Upeviovacia sada pre drezy

Art. Cislo Oznacenie Rozmer
1000x 1620 mm (2 ks /
67400/0010 s

Upevriovacia sada / masivne drevo (tvrdé drevo)
500 x 16 x 20 mm (2 ks)

Rozsah dodavky: skrutky 4 x 30 mm, zapustna hlava / 18 ks



DREVO JE NAS SVET

Infolinka na kompaktné dosky: +421 910 908 004, e-mail: kompakty@jafholz.sk

JAF HOLZ Slovakia, s.r.o.

Spadince 919 51, Hospoddrska 448
T: +421 33 592 51 11, E: trnava@jafholz.sk

Zilina 010 01, Kamenna 1
T: +421 41 707 02 33, E: Zilina@jafholz.sk

Li¢artovce 082 03, Licartovce 300
T: +421 51 746 46 11, E: licartovce@jafholz.sk

Slia¢ 962 31, Sielnica 1100
T: +421 45 683 05 12, E: sielnica@jafholz.sk

&9 Farby nemusia vdaka pouzitej tlacovej technoldgii zodpovedat skutoénosti v plnom rozsahu.

www.jafholz. sk




