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NAVOD NA SPRACOVANIE
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Navod na spracovanie

VYBAVENIE, NASTROJE A PODMIENKY DIELNE
NA SPRACOVANIE KERROCKU

Uhlova pila 3 kW s vhodnym listom kotucovej pily*

Vretenova spodna frézka 3 kW s podavacom

Stolova frézka alebo CNC frézka 1,5 kW

Rucna elektricka fréza 800 W pre jednoduchsie frézovacie prace a 1.600 W pre vacsie rezy
a profilové frézovanie*

Rucna elektricka kotucova pila 1.200-2.300 W

Rucna elektrickd priamociara pila 450 W

Pasova pila 3 kW

Stabilna bruska na brusenie dreva

Rucna elektricka vibracna bruska 280-550 W*

Rucna elektricka rotacna excentricka bruska 250-450 W

Rucna elektricka pasova bruska 1.000 W

Rucna elektricka vftacka 800 W

Stabilna vftacka 1.500 W

Prenosny vysavac 350-1.200 W

Pec na tepelné spracovanie kerrocku (do 180 °C)

Stolarske svorky 100 mm alebo upevnovacie svorky 50 mm*

Pistol na nanasanie elastického silikonového alebo polyuretdnového lepidla*
SUprava na pripravu a aplikaciu kerrockového lepidla*

/Y — potrebné stroje a sUprava na spracovanie kerrocku

PRACOVNE PODMIENKY NA SPRACOVANIE KERROCKU

Teplota v dielni musi byt aspon 18 °C.

Pred spracovanim uchovavajte dosky v miestnosti s okolitou teplotou priblizne 18 °C najmenej 12 hodin.
Pracovné priestory musia byt dobre osvetlené.

V dielni, kde prebieha lepenie kerrocku, by malo byt malo alebo zZiadny prach a odpad.

Uistite sa, ze prach a odrezky su dobre povysavanée.

Pracovné plochy na lepenie kerrocku by mali byt Uplne rovné.

Zabezpecte, aby boli kerrockové dosky pocas skladovania dobre chranené pred akymkolvek poskodenim.
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1. USKLADNENIE A PREPRAVA

1.1. Preprava kerrockovych dosiek a drezov

Kerrockové dosky sa zvyCajne prepravuju na paletach. Palety s kerrockom sa musia vykladat pomocou
vysokozdvizného vozika alebo iného zdvihacieho zariadenia, ktoré zabezpecuje bezpecnu prepravu tychto

nakladov:
Kerrockova doska Prazdna paleta 10 kerrockovych dosiek
+ paleta
Sirka (mm) 760 1.350 800 1400 760 1.350
Hmotnost (kg) 56 100 30 50 590 1.050
Dizka (mm) 3.600 3.600 3.800 3.800
Hrubka (mm) 12 2 100 220

Ak nie je k dispozicii zdvihacie zariadenie, kerrockove dosky
sa mbézu vykladat aj rucne. Ak je to tak, je mimoriadne doélezité

dodrziavat pokyny uréené pre vasu bezpecnost:

naraz prenasajte vzdy len jednu dosku
dosku drzte na jej okraji
dosku prenésajte vo zvislej polohe

pri narocnejsich pracach vzdy pouzivajte ochranné rukavice

a vhodnu bezpecnostnu obuv
na vykonanie prace su potrebné dve osoby

ODPORUCANIA
Dizka vidlic
vysokozdvizneho
vozika musi byt
minimalne15cm a
maximalna vzdialenost
medzi nimi.

ODPORUCANIA

Extrémne teploty

maju na vyrobok
vplyv. Pri manipulacii
s doskami pri teplote
nizsej ako 10 °C
budte opatrni.

\s
X

Dosky sa musia prepravovat jednotlivo vo zvislej polohe, pricom jedna ruka slUzi ako opora a druha
na kontrolu. Na prepravu tazkych nakladov sa odporudca pouzivat vakuové prislusenstvo.



1.2. Uskladnenie kerrockovych dosiek a drezov

Existuju dva spbsoby skladovania kerrockovych dosiek, ktoré zabranuju ich ohybaniu a naklananiu.
Kerrockoveé dosky sa odporuca skladovat priteplote od 15°C do 23 °C, v suchych a dobre vetranych vnutornych
priestoroch. Uistite sa, ze vyrobok nie je pocas skladovania vystaveny vihkosti.

Kerrockové dosky musia byt uloZzené vo vodorovnej polohe a rovnomerne usporiadanég, ako je to
znazornené (obrazok 2, strana 5).

Kerrockové dosky sa mozu skladovat aj vo zvislej polohe (vertikalne skladovanie). Ako je znazornené
(na obrazku nizsie), dosky musia byt ulozené na zvislych podperach, kde sa spodny okraj dosky opiera
o rovnu podlahu.

Kvoli lahkému pristupu musia byt kerrockové
dosky ulozené tak, aby bolo viditelne
zobrazené ich &islo sarze a farba.
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ODPORUCANIA

Aby sa zabranilo ohybaniu a naklafaniu, je potrebné venovat skladovaniu kerrockovych dosiek osobitnu
pozornost.

Je nevyhnutné zorganizovat systém skladovania tak, aby umozroval lahky pristup, spravu a identifikaciu
tovaru.

Vystavenie vlihkosti a nepriamemu slnecnému Ziareniu pocas skladovania moéze dosky poskodit.
Pri manipulacii s kerrockovymi drezmi a umyvadlami je mimoriadne déleZité postupovat opatrne, ako je

uvedené v navode na ich balenie. Balenie kerrockovych drezov a umyvadiel zarucuje maximalnu ochranu.
Napriek tomu je potrebna mimoriadna opatrnost.

ODPORUCANIA

Kerrockove drezy a umyvadla
by nemali byt ulozené vo
vyske vacsej ako 6 krabic.

Majte to na pamati! Aby ste

znizili moznost poranenia,

nespustajte, nestlacajte ani

nemontujte tazké naklady
na hornu cast.




2. POSUDENIE KVALITY

21. Posudenie kvality kerrockovych dosiek

Cielom spoloc¢nosti Kolpa, dd., je ponukat vyrobcom len tie najkvalitnejSie materialy, ktoré uspokoja
poziadavky zédkaznikov. Aby sa zabezpecilo dodrziavanie nasich prisnych noriem kvality, kazda jednotliva
doska sa dbékladne kontroluje a posudzuje. Pouzivatel je viak povinny skontrolovat kazdu dosku, ¢i nie je

poskodenad, a skontrolovat jej farbu.

ODPORUCANIA

Ak po dokladnom preskimani kerrockovej dosky zistite akékolvek chyby, Ziadame vas, aby ste o probléme

bezodkladne informovali predajcu JAF HOLZ Slovakia, s.r.o.

Vas predajca spolo¢nosti JAF HOLZ Slovakia, s.r.o. vam odpovie na vsetky vase otazky

a poskytne vam nalezitu pomoc.

Porezané dosky nepodliehaju reklamaciam. Spolo¢nost JAF HOLZ Slovakia, s.r.o.

takisto neprebera zodpovednost za zmeny, ktoré by mohli vzniknudt v désledku pouzivania

poskodenych materidlov.

V tabulke 21-A sU uvedené niektoré ustanovenia noriem, ktoré sd uzitocné pri kontrole

kerrockovych dosiek (pri dodavke).

POZNAMKA

Kontrolné normy Technické poziadavky

Mechanické poskodenie Ziadne.

Rozdiel vo farbe (medzi Kontrola zhody farieb jednotlivych dosiek je nielen potrebn3, ale aj
jednotlivymi doskami) velmi odporucana. Dosky réznych Sarzi sa moézu farebne lisit.
Rozdiel vo farbe (len na jednej Pred rezanim dosky je potrebné skontrolovat homogenitu farby
doske) na celom povrchu dosky a potom dosku vhodne orientovat.
Ohybanie Menej ako 1,8 mm

Otvory SU povolené na zadnej strane dosky:

—rozmery povolenych otvorov: hibka 2 mm, priemer 6 mm
—maximalne 10 otvorov s priemerom 1az 6 mm na doske
Na doskach s hrubkou 3 mm nie su povolené Ziadne otvory.

Cudzie telesa a kontrastné Kontrastné bodky a necistoty sU povoleng, a to:
bodky - celkovy povrch bodiek by nemal presiahnut 1 mm?2 /m2 alebo
priblizne 5 bodiek s priemerom 0,5 mm na M2 na dosku.
Na dm?2 listu su povolené maximalne 3 bodky alebo cudzie telesa.

Okraje Odreniny sU povolené v ramci tolerancnych mier deklarovanych
rozmerov.
Tvrdost Tvrdost merana podla normy ASTM D2 583 (Barcol 934 1)

je medzi 58 a 65.

Rozmery SU povolené nasledujuce odchylky od deklarovanych rozmerov:

—hrdbka: £+ 0,5 mm,

—pre dosky s hrdbkou 3 mm: + 0,25 mm,
—dizka: -8 mm, 10 mm,

—3irka: -4 mm, +10 mm.

Zakrivenie Povolené zakrivenie je 2 mm na meter dosky. Meria sa medzera medzi

vodorovnou zakladnou a polozenou doskou.




Pri preberani kerrockovych dosiek, umyvadiel a drezov alebo konec¢ného vyrobku si ich
pozorne prezrite. Spolo¢nost JAF HOLZ Slovakia, s.r.o. nebude brat do Uvahy reklamacie dielov,
ktoré boli poskodené pocas pouzivania alebo v désledku pouzitia poskodenych materidlov
v dbésledku nedodrzania pokynov na spracovanie, pouzivanie a udrzbu.
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2.2. Posudenie kvality kerrockovych umyvadiel a drezov

V tabulke suU uvedené niektoré ustanovenia noriem, ktoré su uzitocné pri kontrole kvality po prevzati
kerrockovych umyvadiel alebo umyvadiel (pri dodavke).

Kontrolné normy Technické poziadavky

Mechanické poskodenie Ziadne.

Objednana farba Skontrolujte, €i je dodany tovar vyhovujuci.
Spravna velkost Budte opatrni, pretoze existuje vela drezov

a umyvadiel, ktoré maju podobny dizajn.
Skontrolujte, ¢i sU rozmery vyhovujuce.

Prislusenstvo Uistite sa, Ze véetko prislusenstvo je sucastou
dodavky.

Odpisy Skontrolujte spravne umiestnenie a nastavenie.

Cudzie telesa a kontrastné bodky Kontrastné bodky a necistoty su povolené, a to:

-2 bodky/dm?2 alebo az 5 bodiek alebo necistot
na vyrobok s velkostou do 0,5 mm.

Drsny povrch na zadnej strane vyrobku Zadna strana vyrobku méze mat drsny povrch.
Povolena je aj strbina do dlzky 10 cm, Sirky 2 cm
a hibky 2 mm.

Rozdiel vo farbe (tlacivo a doska) Zhoda farby s tlacivom a doskou nie je zarucena.

Pri preberani kerrockovych dosiek, umyvadiel a drezov alebo konec¢ného vyrobku si ich
pozorne prezrite. JAF HOLZ Slovakia, s.r.o. nebude brat do Uvahy reklamacie dielov, ktoré boli
poskodené pocas pouzivania alebo v désledku pouzitia poskodenych materidlov v désledku
nedodrzania pokynov na spracovanie, pouzivanie a udrzbu.
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3. LEPIDLO

3.1. Opis produktu

Kerrockové lepidlo je dvojzlozkove lepidlo zlozené z modifikovane] metylmetakrylatovej Zivice (zlozka A)
a tvrdidla dibenzoylperoxid (zloZka B). Kerrockové lepidlo zarucuje vynikajlce lepenie kerrockovych dosiek
a je k dispozicii vo vsetkych farbach kerrockovych dosiek, vdaka ¢omu su spoje takmer neviditelné, ak su
riadne dodrzané pokyny na lepenie. Kerrockové lepidlo je tepelne vodivé a odolné voci UV Ziareniu, vonkajsim
vplyvom a vode.

3.2. Typy lepidiel podla balenia

Kerrockové lepidlo je balené dvoma spdsobmi:

a. v plastovych flagiach
b. vdavkovacich zdsobnikoch

a. Kerrockové lepidlo v plastovej flasi

Pokial'ide o mnozstvo lepidla, k dispozicii su tri sady Kerrockového lepidla v plastovej flasi:
1. Minisada Kerrockového lepidla 0,20 kg (200 g lepidla),

2. Stredna sada Kerrockového lepidla 0,50 kg (500 g lepidla),

3. Velka sada Kerrockového lepidla 1,0 kg (1.000 g lepidla).

Individualna sada Kerrockového lepidla v plastovej flasi sa sklada z plastovej flase (velkost podla typu sady)
s uzaverom, ktora obsahuje zlozku A, naddoby Unguator (100 ml), aplikatora Unguator, injekénej striekacky
(5 ml alebo 10 ml), ktord obsahuje zloZku B, a Kerrock palicka na miesanie lepidla. Vsetko spolu je zabalené
v kartonovej krabici primeranej velkosti.

b. Kerrockové lepidlo v dadvkovacom zasobniku

Pokial'ide o mnozstvo lepidla, v zasobniku su dve sady kerrockového lepidla:

a) KerrockoVvé lepidlo v davkovacom zasobniku 250 ml

b) Kerrockoveé lepidlo v davkovacom zasobniku 50 ml

Jednotlivé sady dévkovacich zasobnikov sa skladaju z dvojzloZzkovych zasobnikov s pomerom 1011
pre zlozku A ku zlozke B. Kazda sada davkovacich zasobnikov obsahuje miesadlo. Zasobniky lezia vodorovne
v karténovej krabici.

3.3. Fyzikalne a chemické vlastnosti lepidla v plastovej flasi

Komponent A Komponent B
Viskozita podla Brookfieldovho viskozimetra 5.000-6.000 mPas 3.500-4.000 mPas
(SO5; 20RPM) (S04 50RPM)
Farba rovnaka farba ako doska  Biela (40% suspenzia)
Zmiesany pomer vzhladom na objem 100 1
Bod vzplanutia >11°C (EN 22719) >50°C (EN 22719)
Ucinnost otvoreného lepidla (v minUtach) 10-15 (20 + 2°Q)
Cas tuhnutia (minuty) 35 (20 +2°C)
Rozpustadla v produkte Ziadne
Doba pouzivania 12 mesiacov (pri spravnych podmienkach skladovania)




3.4. Fyzikalne a chemické vlastnosti lepidla v davkovacom zasobniku

Komponent A Komponent B
Viskozita podla Brookfieldovho 45.000-55.000 mPas 2.600-3.600 mPas
viskozimetra (SO5; 20RPM) (SO4; 50RPM)
Farba rovnaka farba ako doska Bielo-priehladné (4% suspenzia)
Zmiesany pomer vzhladom na objem 10 1
Bod vzplanutia >11°C (EN 22719) >50 °C (EN 22719)
Ucinnost otvoreného lepidla (v mindtach) 10-15 (20 + 3 °C)
Cas tuhnutia (minuty) 35 (20 +2°Q)
Rozpustadla v produkte Ziadne
Doba pouzivania 24 mesiacov (pri spravnych skladovacich podmienkach)

3.5. Spravovanie a uskladnenie

Vysoko horlavé. Drazdi oc¢i, dychacie cesty a pokoZzku. Kontakt s pokozkou modze spdsobit precitlivenost.
V pripade zasiahnutia o¢i ich 15 minut vyplachujte vodou. V pripade poranenia okamzite vyhladajte
lekdrsku pomoc.

Konzumacia vyrobku je zdraviu nebezpecna. Noste vhodny ochranny odev, rukavice a ochranné okuliare.
Lepidlo uchovavajte v dobre uzavretom obale, v dobre vetranej tmavej miestnosti, pri teplote do 25 °C.
Uchovavajte mimo dosahu zdrojov vznietenia, redukénych cinidiel, kyselin, zasad, urychlovacov a tazkych
kovov. NevypUstajte do kanalizacie. Injekéné striekacky a zasobniky udrziavajte vo vodorovnej polohe.

3.6. Priprava lepidla

Odporucana teplota v miestnosti, kde sa lepi, musi byt 20 °C. Lepeny spoj bude optimalny pri teplote medzi
18 °C a 25 °C. Priestor musi byt Cisty a bez prachu. Pred lepenim skontrolujte farbu kerrockovej dosky a farbu
lepidla — musia sa zhodovat.

Na pripravu lepidla mézeme pouzit dva spdsoby:

a. Lepidlo v davkovacom zasobniku

Na davkovanie lepidla do davkovacich zasobnikov pouzivame Specialnu davkovaciu pistol. Naskrutkujte
miesadlo na zasobnik a zostavu vilozte do pistole. Pred lepenim wvytlacte jednu cajovu lyzicku lepidla
do odpadkového kosSa a a7z potom naneste lepidlo na pozadované miesto. Pri lepeni takymto lepidlom nie
je délezité sledovat pomer medzi zlozkami, pretoze sa davkuju automaticky. Cas tuhnutia je rovnaky ako
pri lepeni lepidlom v plastovej flasi.

Spotreba lepidla na lepeny spoj s 12 mm hrubym okrajom:
50 ml zésobnik 5-8m lepeného spoja
250 ml zasobnik 20 -30 m lepeného spoja

b. Lepidlo v plastovych flasiach

Vezmite komponent A, dobre ho premiesajte a vlozte do nadoby Unguator, potom pridajte 1 % komponentu

B (ktory musi byt predtym prermesany) a pockajte asi 1 minutu, aby sa uvolnili vzduchové bubliny. Lepidlo
naneste na pozadované miesto. Ucinny ¢as takto pripraveného IepldIaJe 8 az12 minut. Dalsia praca sa moze
vykonavat po 2 hodinach. Kone¢nu tvrdost dosiahne lepidlo po 24 hodinach. Dbajte na to, aby ste nedali
prilis vela komponentu B, pretoze by to urychlilo reakciu a poskodilo lepeny spoj (lepidlo zozZltne, stane sa
krehkym).



4. NASTROJE A PRISLUSENSTVO
NA SPRACOVANIE KERROCKU

Podobne ako v inych spracovatelskych odvetviach, aj zariadenia na spracovanie kerrocku su zaloZzené
na nastrojoch réznych znaciek, ktoré su oblUbenejsie medzi individualnymi spracovatelmi. NizSie najdete
vsetky odpordcané nastroje na spracovanie kerrockovych akrylovych dosiek.

Zalezi na konkrétnom spracovatelovi a jeho potrebach, akd zna¢ku nastrojov si vyberie. Napriek tomu
je velmi doélezité dodrziavat pokyny, ktoré opisuju metddy vyroby a nastroje, ktoré s odporucané alebo
zakazaneé.

41. Zakladné stroje a prisluSenstvo na spracovanie kerrocku

Uhlova kotucova pila 3kW s prislusnym kotuc¢om kotucovej pily

Rucna elektricka fréza 800 W na jednoduchsie frézovanie a 1.600 W na vacsie rezy a profilové frézovanie
Rucna elektricka pila 1.200-2.300 W

Rucna elektricka rotacna excentrickd bruska 250-500 W

Prenosny vysavac 350-1.200 W

Pec na tepelné spracovanie kerrocku (do 180 °C) s regulaciou

Stolarske svorky 100 mm alebo upeviovacie svorky 50 mm

Pistol na nanasanie elastického silikonového alebo polyuretdnového lepidla

Sada na pripravu a aplikaciu kerrockového lepidla

Bez ohladu na typ pily musia véetky spifat tieto podmienky:

Musia byt vhodné na tazké prace.

Pilové listy musia byt vyrobené z karbidu volframu kvality K10, K5 alebo diamantu.
Pilové listy musia mat zaporny uhol -6 stuprov.

Musia mat 4.000-6.000 otacok za minutu.

Musia byt vhodné na rezanie rovnych ciar.

OINENENIE

Pilové kotuce sa musia pravidelne brusit brdsnym kotuc¢om s hrubostou 400-600
(20-40 mikronov).
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4.2. Dalsie stroje na spracovanie kerrocku

Na ulahcenie prace sa pri spracovani kerrocku odporudca pouzivat aj dalej vymenované stroje,
ktoré vyrazne prispievaju k vysokej kvalite spracovania a skracuju ¢as potrebny na jeho vykonanie:

Vretenova spodna frézka 3 kW s podavacom
Stolova frézka alebo CNC frézka (1,5 kW)
Rucna elektricka priamociara pila 450 W
Pasova pila 3 kW

Rucna elektricka vibra¢na bruska 280-550 W
Stabilna bruska na brusenie dreva

Rucna elektricka pasova bruska 1.000 W
Rucna elektricka vftacka 800 W

Stabilna vftacka 1.500 W



5. PRIPRAVA PRACOVNEHO PRIESTORU

5.1. Priprava pracovného priestoru v dielni
Pred zacatim spracovavania kerrocku musime zabezpecit tieto podmienky:

Odporucana teplota v dielni je 20 °C. Optimalne podmienky su pri teplote medzi 18 °C a 25 °C.
Pred spracovanim uchovavajte dosky v miestnosti s okolitou teplotou priblizne 20 °C najmenej
12 hodin.

Pracovné priestory musia byt dobre osvetlené.

V dielni, kde prebieha lepenie kerrocku, by malo byt malo alebo Ziadny prach a odpad.

Uistite sa, ze prach a odrezky sU dobre povysavané.

Pracovné plochy na lepenie kerrocku by mali byt Uplne rovné.

Uistite sa, Ze dosky suU pocas skladovania dobre chranené pred akymkolvek poskodenim.

5.2 Priprava pracovného priestoru v priestoroch zakaznika
Pred instalaciou vyrobku u zakaznika sa odporuca skontrolovat nasledujlce skuto¢nosti:
Pristup z parkoviska k vstupnym dveram
Vzdialenost a iné prekazky
Velkost vstupu
Stav stien
Vyska stropu
Elektrické a vodovodné instalacie
Zaznamenajte véetky dalsie informacie, ktoré by urychlili proces instalacie kerrockového produktu.

Vsetkym zdkaznikom poskytnite prijemné sluzby s dérazom na slusné a Uctivé spravanie k zakaznikom.

Vykonajte vietky bezpecnostné opatrenia na ochranu pracovného priestoru pred prachom a prachovymi
usadeninami.

Zakaznikovi poskytnite vsetky potrebné informacie o vlastnostiach kerrockovych produktov a vysvetlenia
tykajUce sa prace.

Pred zacatim prac je potrebné dohodnut sa so zakaznikom na vSetkych préacach.

Zakaznikovi poskytnite pisomné a Ustne pokyny o spravnej Udrzbe a starostlivosti o kerrockové produkty.



6. REZANIE KERROCKOVYCH DOSIEK

6.1. Potrebné nastroje

Pilenie kerrockovych dosiek sa vacsinou
vykonava na uhlovych kotucovych pilach
na rezanie Standardnych panelov, ako su
drevotrieskové dosky, preglejky,
mediapanoveé dosky atd.

Kotucove pily na rezanie kerrocku majud rovné M
a trapézové zuby, ktoré su o 0,3 mm vyssie ako
rovné zuby. Zuby maju uhol sklonu (-6 °).

Na hrubsie rezy alebo na predpripravu kerrocku
na dalSie spracovanie mézeme pouzit pasoveé
alebo priamociare pily.

Musime si uvedomit, Ze takéto rezanie spdsobuje
malé trhliny v materiali, preto je minimalny
nadvymer 5 mm.

Na rezanie sa odporuca pouzivat Sablony, ktoré skuto¢ne predstavuju horny povrch. Je velmi dolezité, aby
bola Sabléna bezchybna, aby sa ulahcil proces montaze. Existuje mnoho réznych spdsobov pripravy Sablon,

takZe si mdzete vybrat ten, ktory najlepsie vyhovuje vasmu spdsobu prace.

NajCastejSie pouzivame kartonove sablony, ktoreé sa daju
prispbsobit aj v mensich miestnostiach a mdZzeme na ne
napisat urcité informacie na dalsie spracovanie. Lahko sa
neohybajd a maju priaznivd cenu. Na zaklade tychto sablon
bude moct zédkaznik vidiet skutocnu velkost hornej plochy,

¢o mu umoznizmenit velkost presahu alebo iného prvku.
TUto kartonovu sablénu mozno pouzit aj na ochranu horného
povrchu po ukonceni montéaze. To plati najma vtedy, ked'v
praci pokracuju ini remeselnici, napriklad maliari, elektrikari,
instalatéri atd., ktori by mohli povrch nahodne poskodit.

lepidlo

obrys skrinky




6.2. Realizacia

Planovanie ma klucovy vyznam pre zarucenie jednoduchsej a kvalitnejSej realizacie. Tu musime dodrziavat
nasledovné pravidla:

VSetky okraje musia byt vzdialené najmenej 50 mm
od akéhokolvek rezu (varna doska, drez).
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Spoje dosiek nesmu
viest popod varnu
dosku.

Hrana rezu musi byt rovna a hladka, bez odlomenych okrajov, aby sa zabezpecilo neviditelné spojenie.
Okraje predstavuju potencialne slabé miesta, kde maozu vznikndt trhliny. Pri planovani rezov musime mat

na pamati minimalny polomer 6 mm, pretoze obdiZnikové vnitorné spoje tieZ predstavuju rizikové miesto,
kde sa moze objavit trhlina.




7. LEPENIE

V zdsade existuju dva typy lepenia: lepenie kerrocku s kerrockom a lepenie kerrocku s inymi materialmi.

7.]. Lepenie kerrocku s kerrockom

Na lepenie dvoch kerrockovych prvkov sa pouZiva dvojzlozkové akrylove lepidlo, ktorym sa dosahuju takmer
neviditelné spoje a vynikajuce mechanické a fyzikalne vlastnosti (lepidlo ma rovnaku farbu ako kerrockova
doska). Dodrziavajte pokyny na pripravu lepidla a zhotovenie spoja. Cislo farby na lepidle sa musi zhodovat
s ¢islom farby kerrockovej dosky. Pred lepenim skontrolujte farebnu jednotnost kerrockového materialu.

Vyhotovenie hran musi zabezpecit o najmensiu spotrebu materialu a najvyssiu kvalitu vyrobku. Spojovacie
body musia byt na okrajoch bezchybné, oCistené a odmastené technickym liehom. Skvrny, ktoré alkohol
neodstrani, sa odstrania Smirglovym papierom.

Pred nanesenim lepidla
na okraje dvoch dielov sa
uistite, ze oba diely k sebe

dokonale priliehaju.
Ak vidime Ciaru
pri suchom spajani, ta ista
Ciara bude viditelna aj
po naneseni lepidla.

i

Zlepené kusy sa poloZia na rovny povrch

smerom nahor. Vytvorte 2-2 mm dlhu

medzeru. Odpordcame pouzit podklad W
z materialu, na ktory sa kerrockové - yi \ o
lepidlo neprilepl (PE, hlinik, laminovana 1) | M A | (1
drevotrieska, voskovana alebo PVC ¥ | (4 M
samolepiaca paska atd.). Lepidlo p: \

sa nanesie do medzery medzi dvoma
kerrockovymi prvkami a potom

sa zatlaci do konecnej polohy.

—_—



Pri kiskoch lepenych pod uhlom nanesieme lepidlo na plochu a potom B
lepeny kusok pritlacime kolmo na plochu. Zlepeny kus sa upevni

pomocou svoriek alebo kliesti. Odporuc¢ame posunut lepeny kus

0 1-2 mm do vnutra povrchu. Tym sa zabezpeci hladky okraj po dokoncent bty
spracovania. Po zlepeni dvoch kerrockovych kusov pockajte priblizne o -
60 minut v zavislosti od teploty okolia a az potom pokracujte v spracovani RN
spoja. Po Uplnom zaschnuti a vytvrdnuti je lepidlo vhodné na dalsie

spracovanie. Prebytoc¢né lepidlo by sa nemalo odstranovat, kym je este

makké, pretoze pocas tuhnutia sa zmrstuje priblizne o 10 %.

V pripade kerrockovych dosiek, ktoré obsahuju kovové castice (Metal, Luminaco S a Marble effect), sa vzhlad
povrchu a okraja dosky lisi, preto sa uistite, Ze okraj nie je pri vytvarani spojov viditelny. SU dva spdsoby, ako
to urobit:

Spojenie pod 45° uhlom
Spojenie pomocou drazky

V prvom priklade sa dva kerrockové kusy vyrezu V druhom priklade je do kerrockovej dosky

na mieste zamyslaného spoja pod 45° uhlom a vytvorena drazka, ktord siaha do 2/3 hibky dosky

potom sa zlepia. MdZete pouzit aj lepiacu pasku. a je Siroka ako hrubka lepeného dielu. Zlepte ich
dohromadly.

Tato metdda je povinna pre dosky s efektom Metal, Luminaco S a Marble a odporuca sa pre ostatné efekty.

7.2. Lepenie kerrocku s inymi materialmi

Kerrockové dosky — vyrobky mozno lepit na vSetky materidly pomocou trvalo elastickych silikbnovych alebo
polyuretanovych lepidiel, ktoré umoznuju roztahovanie lepenych dielcov s ohladom na ich roztaznost, ¢im
sa predchadza deformacii vyrobku. Hrubka elastickej vrstvy lepidla musi byt 1 az 3 mm, zavisi od pouzitého
materialu, rozmerov materidlu a teplotnych zmien v miestnosti. Vzdialenost je zabezpecend obojstrannou
lepiacou paskou, ktora v ¢ase tuhnutia elastického lepidla preberd aj Ulohu lepidla, pretoze ¢as tuhnutia
trvalo elastickych lepidiel je tiez az 24 hodin pri izbovej teplote a 50% vIihkosti.

V pripade vodorovne uloZzenych a zatazenych

kerrockovych vyrobkov musime zabezpecit nosnu

podkonstrukciu dosky, ktora méze byt z masivneho ;
dreva, dosiek alebo kovu pruzne prilepeného ; v
na kerrock. Drevend podkonstrukcia musi byt A
chranena pred vihkostou. Na spodnu konstrukci e
u loZiska moZno pouZit aj pasy z rezanych zvyskov

kerrocku.




7.3. Specialne metédy spajania dosiek s mramorovym a kovovym efektom

V pripade dosiek s mramorovym efektom je potrebné pred lepenim doékladne preskimat dosku a vzor.
Pri lepeni je potrebné najprv skontrolovat, ¢i vzor z jednej dosky zodpovedd vzoru na druhej doske
bez lepidla. Uplnd zhoda nie je mozna, avsak pri dobrom planovani je mozné dosiahnut velmi pekné
prechody. Vsetky spoje/lepené kusy musia byt vykonané pod 45° uhlom alebo s drazkou do 2/3 (pozri stranu
16).

Dosky s kovovym efektom obsahuju kovové castice — trblietky a spajaju sa podobne ako predtym opisané
dosky s mramorovym efektom. Ked sa dosky prelievaju, odraz trblietok je orientovany a ma inu farbu
pri pohlade z réznych uhlov (v désledku toho ma doska inu farbu).

Pred lepenim a formatovanim dosiek je vhodné ich zhruba rozmiestnit a skontrolovat, ¢i sU vietky
odrazy trblietok (Castice vyzarujlce svetlo) rovnaké vo vsetkych smeroch. Odporldca sa vykonat kontrolu
7o véetkych Styroch smerov alebo zo smeru, kde to bude viditelné (napriklad pri kuchynskej linke pri stene
v tvare L sU viditelné len dva smery, pri kuchynskom ostrovéeku su Styri smery a pri linke medzi dvoma
stenami len jeden smer).
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Rozdiely v orientacii trblietok sa zvyraznuju kvalitnejsSim lestenim — &im viac lestenia, tym vacsi rozdiel
v orientacii trblietok — ¢o je viditelné len pri spojeni dvoch dosiek.

VSetky vysSie uvedené Udaje sa vztahuju len na spajané dosky. Ak sU vyrobky vyrobené z jedného kusu
kerrockovej dosky a nedochadza k ich spajaniu, orientacia dosky nie je délezita.



8. DETAILY HRAN A ICH TVORBA

8.1. Vyroba zadnej hrany dosky

Privyrobe zadnej hrany dosky (drevené listy) mame moznost ponudknut nasim zédkaznikom jedinecné okraje,
ktoré zabezpecuju vynikajuci vzhlad a ulahcuju Cistenie. A to je dévod, preco si ludia kerrockovy material
zamiluju este viac.

Existuju dva ucinné spdsoby, ako vytvorit zaobleny zadny okraj kuchynskej linky:

Predpripraveny prvok hran
Hrana vyrobena pomocou AK frézy na hrany

8.1.1. Predpripraveny prvok hran

Na vyrobu vopred pripraveného okrajového prvku vyrezeme dva pruzky kerrockového materialu, Siroké
80 a 30 mm, a zlepime ich. Dbajte na to, aby bol 30 mm zlepeny kus zlepeny rovnobeZne po celej dizke.
Po zaschnuti spoja vyfrézujte hrany na pozadovany polomer a pozdizne ich rozrezte. Takéto oblozenie
s radiusom sa nalepf na dosku s drazkou, ktord sme vopred vyrobili.

8.1.2. Hrana vyrobena pomocou AK frézy na hrany
Ak mame frézku na hrany, drevenu listu mozeme vyrobit podla nasledujuceho postupu:

Na pracovnu dosku nalepte 24 mm Siroky pas kerrockového materialu.

Prilepte pas kerrockového materialu vo zvislej polohe na nalepeny pas siahajici po pozadovanu dizku
dreveného obloZenia.

Po vytvrdnuti lepidla vytvorte pozadovany radius pomocou frézky na hrany.

Spracovany kus sa potom odreze s ponechanim 2-3 mm okraja, ktory sa nalepi na dosku, kde sme predtym
urobili drazku hlbokd 2-3 mm a Sirokd 25 mm.




8.2. Tvorba prednej hrany pracovnej dosky

Dizajn prednej hrany je obmedzeny len Zelanim a predstavivostou zakaznika. Predstavime vam len
niekolko moznosti, ako vytvorit prednd hranu:

8.2.1. Vytvorenie klasickej hrany

Na vyrobu prednej hrany vaééinou pouzivame klasickl hranu alebo obdiznikovy lepeny kus. Viystrinnite kus

kerrockového materidlu pozadovanej sirky a prilepte ho na zadnu stranu dosky prednou stranou smerom
von. Lepeny kus by sa mal posunut do vnutra dosky o 1-2 mm, aby sa urychlilo dalSie spracovanie.

V pripade spbdsobu s drazkou vytvorte na zadnej strane kuchynskej
linky drazku siahajucu do 2/3 hlbky linky, ktora je rovnako $iroka ako

hrdbka lepeného dielu. Do drazkovanej ¢asti sa vlepi zaplata. r_*'
V pripade kerrockovych dosiek, ktoré obsahuju kovoveé castice L
(Metal, Luminaco S a Marble effect), sa vzhlad povrchu a hrany Ly
dosky lisi. Existuju dva sposoby, ako vytvorit dobry spoj medzi e %9
plechom o
a hranou: . ¥
- spojenie pod 45° uhlom

- spojenie s drazkou

Pri 45-stupnovom spadjani su obe Casti, lepena cast aj protikus,
zrezané pod 45° uhlom. Na zadnu stranu nalepte lepiacu pasku

na upevnenie oboch ¢asti. Po naneseni lepidla sa lepena cast prilozi
k doske, pricom lepiaca paska zabranuje deformacii spoja.

Tento spobsob je povinny pre dosky s efektom Metal, Luminaco S
a Marble a odporucany pre ostatné efekty.




8.2.2. Hrany profilu

Okrem klasickej hrany méZeme z kerrockového materidlu vyrobit aj rézne profilové hrany. V zavislosti
od poZadovanej Sirky hrany sa zlepi niekolko kusov kerrockového materialu, ktory sa po Uplnom stuhnuti
lepidla spracuje pomocou réznych profilovych fréz.

30-40

100-120

< 30-40

30-40
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9. INSTALACIA DREZOV A UMYVADIEL

Je mozné nainstalovat umyvadlo alebo drez z kerrockového
materidlu alebo z nehrdzavejlcej ocele.

9.1. Vykonanie hrubého rezu

Na pracovnej ploche kerrockovej pracovnej dosky oznacte
ceruzkou vnutorny okraj drezu. Ak to nie je mozné, oznacte
vonkajsi okraj a potom odpocitajte hrdbku drezu a dalsich

5 mm. Pomocou priamociarej pily vyrezte vyznacenu Cast. Je
nutné dodrzat naddimenzovanie 5 mm, pretoZe priamociara
pila sldzi len na vytvaranie hrubych hran.

9.2. Instalacia kerrockovych umyvadiel a drezov

Po vykonani hrubého rezu pripravime zadnu stranu
pracovnej dosky na lepenie, odstranime vsetky necistoty

a odmastime technickym liehom. Skontrolujte, Ci je rez
prispdsobeny drezu alebo umyvadlu a ¢i rovnomerne lezi
na pracovnej ploche. Potom naneste dostatocné mnozstvo
kerrockového lepidla na obvod rezu a umiestnite nan
umyvadlo alebo drez. Lepené umyvadlo alebo drez sa
odporuca dodatocne zvazit.

9.3. Instalacia inoxového drezu

‘ h Kerrock

umyvadlo

Na instalaciu nosnych skrutiek inoxoveho drezu (nedodavaju sa s kerrockovymi doskami). Kerrockovy
material je narezany na obdlZnikove kusy s velkostou priblizne 20-40 mm. V strede materialu vyvrtajte otvor
s priemerom 6 mm. Jedna strana otvoru je vyvitana pre skrutku Me.

Skontrolujte, Ci je rez prispdsobeny inoxovemu drezu a umiestnite ho do pozadovanej polohy. Na kazdych

10 az 15 cm inoxoveho drezu prilepte nosné skrutky:.
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Odpordc¢ame ich pevne prilepit pozdiZ inoxového drezu,
takze ich presna poloha uz nebude pri kone¢nej instalacii
potrebnd, pretoze prilepené haciky urcuju presnd polohu
inoxoveho drezu.

Po upevneni loziskovych skrutiek upevnite inoxovy drez
pomocou montaznych hacikov a pokracujte v dokoncovani
hrany rezu. Po kone¢nom spracovani demontujte okraj
inoxového drezu, naneste silikonoveé lepidlo na leziaci
povrch a drez priskrutkujte spat na miesto.

9.4. Dokonéenie hran rezu

Na dokoncenie hrany drezu alebo umyvadla mame vela moznosti, ktoré zavisia od preferencii pouZivatela
a zruc¢nosti vyrobcu. Na nasledujucom obrazku su znazornené najcastejSie pouzivané dokoncovacie
profily. Vyrabaju sa pomocou rucnej frézky a vhodného kotuca. Do kerrockovej pracovnej dosky je mozné
nainstalovat aj odtokovy Zlab.

Ak maju dosku a umyvadlo rovnakud farbu,
odporuc¢a sa, aby sa umyvadlo instalovalo
rovnakym spésobom, aky je predpisany na vyrobu
hrany s kovovym efektom.

Tym sa znizi viditelnost rozdielu farebnych
odtienov medzi doskou a umyvadlom.

YO

9.5. Vftanie

Povrch kerrocku vyvrtajte pomocou
ru¢ného alebo stabilného vftacieho
stroja s vrtakmi z rychloreznej ocele
alebo karbidu kovu. Na vrty

s hlbkou do 50 mm pouzivame vrtaky
z rychloreznej ocele s normalnym
hrotom s uhlom 120° alebo vrtaky

s hrotom z karbidu kovu. Na vrty
hibsie ako 50 mm pouzivame jadrové g

vrtaky z rychloreznej ocele alebo - e TV

karbidu kovu.

Ak je potrebné skrutkové spojenie v kerrockovom povrchu, musime viozit mosadznu alebo PVC zatku.
DodrZiavajte pracovné podmienky, ktoré sa vztahuju na sklo alebo iné krehkejsie materialy. Otvor
musi byt priblizne o 10 % vacsi ako priemer skrutky. Medzi povrch kerrocku a skrutku a druhy material
so skrutkovymi spojmi musime vlozit aj rozpierku.

V ziadnom pripade
nezarezavajte zavitky
do kerrockového povrchu,
pretoze by mohlo dojst

k prasklinam a nasledne
k poskodeniu
kerrockového povrchu.
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10. INSTALACIA VARNEJ Dosky

Do kerrockovej pracovnej dosky mozeme nainstalovat aj varnd dosku. Mali by sme si uvedomit, Zze instalacia
varnej dosky je praca, pri ktorej moéze dojst k vacsine chyb. Nizsie ndjdete zoznam moznych pricin:

Teplo —rozpinanie a zmrstovanie (prehriatie)
Slabé miesta v désledku rezania, ktoré zvysuje
moznost vzniku trhlin

Chybajuci Al pés na ochranu pred teplom
Chybna varna doska vyzaruje prilis vela tepla
Nedostatok priestoru medzi varnou doskou

a kerrockovou pracovnou doskou

Chybajuca alebo zle nalepend vystuz rezu

10.1. Vyrezanie

Po vymedzeni miesta instalacie varnej dosky
urobte pomocou frézy hruby rez, ktory je aspon
03 mm mensi ako poZzadovana Sirka. Uistite sa,
7e pozdlzne alebo prie¢ne spoje kerrockove]
pracovnej dosky su vzdialené od zdroja teploty
aspon 70 mm.

Ak instalujete varnd dosku do kerrockovej
pracovnej dosky s kerrockovym obkladom steny,
ktory je pripevneny k pracovnej doske, musi byt
tato doska vzdialena od obkladu minimalne

150 mm.

V pripade pracovnej dosky so sirkou 600 mm
mozeme namontovat obklad steny

7 kerrockového materidlu, ktory by vsak nemal
byt pevne spojeny s pracovnou doskou. Ako
ukazuje obrazok, je pruzne upevneny.

Sklokeramicke varné
dosky nie su vhodné
na zapustenu kovanu
inStalaciu (zarovnanym
s pultom) do kerrockovych
pracovnych dosiek. Zaruka
sa na takuto instalaciu
nevztahuje.

H
W

[

IS 150 Vystuzeny okraj varnej dosky
W Hlinikova félia s minimalnou hrdbkou 36 mm
| e R
4;_-LJ' |:_.'_.

L 700 -

n
v

L. 50

| Hlinikova félia

i 600 ]

Pruzné lepidlo

Vystuzeny okraj varnej dosky

s minimalnou hribkou 36 mm
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10.2. Spevnenie rezu

Po dokonceni hrubého rezu pripevnite vystuznud konstrukciu z dvoch kerrockovych pasov s hrdbkou 12 mm
a Sirkou 30-50 mm zlepenych dohromady. Jeho vnutorné rozmery by mali zodpovedat rozmerom otvoru
urceného pre varnu dosku. Konstrukciu pripevnite na zadnej strane pracovnej dosky k otvoru pre varnu
dosku.

Po nalepeni opracujte hruby rez frézou a okraj
rezu obruste brusnym papierom rovnakej kvality,
ako je viditelny povrch kerrockovej dosky.

10.3. Instalacia varnej dosky
Pred instalaciou varnej dosky este raz skontrolujte okraj rezu. Cim lepsie mame spracovany rez, ako aj horny

a dolny povrch, tym menej problémov mdZzeme ocakavat pocas pouzivania. Potom, ¢o sme sa uistili, Ze okraj
rezu je profesionalne vykonany, umiestnite ochrannu Al samolepiacu pasku (3M 425 hlinikova paska alebo

A5

InStalaciou pasky dosiahneme rovnomernejsie
rozlozenie teploty v celom leme. Vlozte varnd
dosku. Uistite sa, ze medzera medzi okrajom et -t o e v e
kerrockovej pracovnej dosky a varnou doskou '
jeaspon 3 mm.

Kerrock nie je vhodny na instalaciu varnych dosiek v jednej rovine s pracovnou doskou.
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11. PODKONSTRUKCIA

Na rézne aplikacie pouzivame rézne hrubky kerrockovych dosiek. Dalej najdete minimalne hribky potrebné
pre jednotlivé aplikacie:

6 mm kerrockova doska, ktord sa pouziva len na zvislé obklady stien

8 mm kerrockova doska, ktord sa pouziva na stolové dosky, drezové pulty, kUpelfhové priestory a fasady
12 mm kerrockova doska, ktora sa pouziva na kuchynské pracovné dosky, stolové dosky a iné vodorovné
povrchy

18 mm kerrockové dosky, ktoré sa pouzivaju na samonosné dosky

Stena -..'._ " 3
| {
| i
Vo vsetkych aplikaciach, kde je vzdialenost medzi Ukontovaci prvok | '
nosnymi ¢astami 500 mm a viac, je povinné pouzit |
podkonstrukcia. Odpordcame vyrobit nosnu Kerrock \J/
podlozku z kerrockovéeho materialu, ktory je odolny . S— _*___
voci vihkosti a ma rovnaky koeficient dilatacie N N 3/ G i §
ako pracovna plocha. I & I '
Lamelova podkonstrukcia i // '
Pouziva sa preto, aby sa zabranilo akymkolvek 5
zmenam materialu spbésobenym zmenami Stena e
teploty. Nosna konstrukcia méze byt vyrobend aj '
z dreva, drevenych dosiek alebo kovov, ale musi Ukoncovaci prvok v, |
byt vhodne chranena pred vihkostou. Vzhladom Trvalo pruzné ‘A
na rozne koeficienty tepelnej rozpinavosti musia lepidlo Kerrock *J /]
byt kerrockoveé dosky prilepené k podkladu z inych B, - IDPRVICV.. . SRR ). /
materialov pomocou trvalo pruzného lepidla. D VIR e ‘A
= ==

Drevend podkonstrukcia 4

11.1. Podpora pracovnej dosky

Kerrockové dosky sa montuju na vhodnu nosnu podkonstrukciu. Pri- kuchynskych pracovnych doskach
najCastejSie pouzivame podkonstrukciu vo forme rebrika. Pozdlz kuchynskej pracovnej dosky umiestnite
nosny prvok na prednu a zadnu stranu. Pozdlzne prvky sU kazdych 600 mm spojené s prieCnymi prvkami.
Takato podkonstrukcia sa pripravi z pasov kerrockového materialu s hrdbkou 12 mm a Sirkou najmenej
30 mm a potom sa prilepi kerrockovym lepidlom na zadnu stranu kuchynske] pracovnej dosky. Prvky
podkonstrukcie moézu byt vyrobené aj z laminovanych drevotrieskovych dosiek s hrubkou najmenej
18 mm a sirkou 50 mm. V tomto pripade pouzite trvalo pruzné silikonoveé lepidlo.

/‘; ., I\'|I y. 3 ."'.
i Y y: N

Podkonstrukcia sa moze vyhotovit aj len s pozdiznymi vystuzami, a to umiestnenim nosnych &astf
na prednej, strednej a zadnej strane.
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1.2.

Podpora previsu

i —

T e

=

» Mmax 150 mm

| i 1

P— 7|
e L IiF
|

| «

| ™~

| Y

|

| 3

|

| f

'_| y 600 mm

Na spevnenie takychto previsov moézeme pouzit

aj nosné konzoly, ktoré sa umiestnuju minimalne
kazdych 600 mm. Vertikalne casti konzoly musia

byt 0 50 % dlhsie ako jej horizontalna ¢ast.
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Precnievajuce Casti musia siahat aspon 70 mm
do podpery (skrinky).

Pod takyto previs odpori¢ame umiestnit kus dreva
alebo laminovanu drevotrieskovU dosku, ktora sldzi

ako vyplnovy material a zlepsuje esteticky vzhlad
vyrobku.

Pri previsoch vacsich ako 150 mm musime pouzit

podkonstrukciu, pricom 2/3 nosnej plochy zasahuju
do skrinky a 1/3 slUzi ako nosna ast.

.
- : Ld
iy 1
|
|
|
|
| |
| .
|
L {
I / 800 mm

Previsy SirSie ako 500 mm musia byt podopierané
od zeme. Na takéto nosné podpery mbézeme pouzit
drevo alebo kerrockovy material. Podpera
je potrebna kazdych 800 mm.



12. BRUSENIE V LESTENIE

Pred konec¢nym brusenim majte na pamati nasledujlce skutocnosti:

oo

Typ pouzitého brusneho papiera
PoZadovana Uroven lesku konecne spracovaného kerrockovénho povrchu

c. Typ pouzitych brusnych papierov zavisi od pozadovaného konecného spracovania. Existuju hrubé brusne
papiere — priemernad velkost hrubého zrna, mikrony — rovnomerne rozloZzend drsnost, brusne
papiere na mokré alebo mokré a suché brusenie. Odporuc¢ame pouzivat brlsne papiere 3M Micron.

d. Na dosiahnutie kone¢ného lesku pri lesteni si musime uvedomit, Ze tmavé farby su ovela citlivejSie
na Uudrzbu a vyZzaduju si vacsiu starostlivost na zachovanie plného lesku. Preto neodporic¢ame pouzivat
tmave farebné odtiene na exponovanych miestach.

V nasledujucej tabulke je uvedené pouZitie réznych typov brdsnych papierov na dosiahnutie
pozadovaného lesku:

Vysledok Znacka brasneho papiera Udrzba Odporuicania
FESTO Mirka

Matny P150 GRANAT P150 Abranet Ace Jednoduchd udrzba, Preverejné
P180 GRANAT P180 Abranet Ace nizke naklady a Casto navstevované
P240 GRANAT P240 Abranet Ace na udrzbu priestory
P320 GRANAT P320 Abranet Ace

Pololeskly P150 GRANAT P180 Abranet Ace Stredne naro¢na Pre tmavsie farebné
P180 GRANAT P240 Abranet Ace udrzba dekory.
P240 GRANAT P320 Abranet Ace Najbeznejsia Uroven
P320 GRANAT P400 Abranet Ace povrchovej Upravy

S400 PLATIN 2
S500 PLATIN 2

P360 Abralon
P500 Abralon

Vysoko leskly

To isté ako
pololeskly
S1000 PLATIN 2
S2000 PLATIN 2
S4000 PLATIN 2
Lestiaca pasta
P4000 Abralon

Lestiaca pasta

To isté ako pololeskly
P600 Abralon

P1000 Abralon
P2000 Abralon
P3000 Abralon

Citliva a casta

udrzba

Pre dekorativne

a vertikalne povrchy

Informacie o inych znackach ziskate od svojho dodavatela.

12.1.

Kerrock produkty sa musia obrusit, aby sa dosiahol kone¢ny vzhlad.
Brusenie sa vykonava pomocou excentrickych vibracnych strojov

s vysavanim. Pre kvalitné spracovanie povrchu sa musi brusenie
vykonavat postupne, brisnym papierom s hrubou zrnitostou

Brusenie

a postupne, az kym sa nedosiahne jemna granulacia.
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Bruska sa musi viest
v smere hodinovych
ruciciek spredu dozadu

a zo strany na stranu
krdzivym pohybom.

V opac¢nom pripade sa pri brdseni vytvoria viry a Skrabance. Pritlak brusky na brusny povrch by nemal byt
prilis silny, pretoze by to spdsobilo prehriatie brisneho média a staZilo by to spracovanie kerrockového
povrchu v désledku polymerizacie materialu.

Privymene brisneho papiera urychlene utrite brdsny povrch, pretoze zvysky prachu maju rovnakd granulaciu
ako brusny papier a zanechali by stopy granulacie predchadzajuceho bridsneho papiera.

12.2. Lestenie

Ak chceme dosiahnut leskly kerrockovy povrch, musime pouzit brisne papiere s jemnejsou granulaciou.

Na zaver pouzite tvrdy lestiaci kotUc a lestiacu
pastu (na farbené povrchy alebo nehrdzavejlcu
ocel), naneste ju na kerrockovy povrch a lestite
tak dlho, ako je potrebné na dosiahnutie
pozadovaného lesku. Upozorfiujeme, ze leStenie
nie je vhodné pre pracovné povrchy, pretoze

by si vyZzadovalo ovela zlozitejsiu udrzbu.
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13. VERTIKALNE APLIKACIE

Kerrockové dosky mozno pouzit aj v kombinacii s mnohymi dalsimi aplikdciami, ako je nabytok, rézne
dekorativne predmety, obkladacky a obklady stien.

Lepidlo

S Véetky tieto produkty kerrock sa §
= = f upevhuju podobnym spdsobom, )
ako je odporuc¢ana montaz pre "‘Z‘:

- w o vodorovné pracovné plochy. 8
o

13.1. Montaz a umiestnenie

Na obklad stien potrebujeme kerrockové dosky s hrubkou minimalne 6 mm. Skontrolujte, ¢i je stena,
na ktorl budete kerrockovy obklad umiestfovat rovna, ak nie, je potrebné ju vyrovnat (modzete
pouzit aj podkonstrukciu z dreva, vodeodolnych drevotrieskovych dosiek alebo Al nosnych profilov).
Po instalacii alebo vyrovnani povrchu sa uistite, Ze kerrockovy obklad dokonale prilieha k stene. Dbajte
na to, aby ste na okrajoch ponechali dostatok priestoru na tepelny dilatdciu materialu. Kerrockovy
obklad sa na povrch lepi pruznym silikdnovym lepidlom.

Vsetky tieto vyrobky sa vykonavaju
podobnym spbdsobom, ako je opisané
pre vodorovné pracovné plochy.
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14. TEPELNA UPRAVA

Kerrockovy materidl sa da aj tepelne spracovat — ohrevom sa formuje do réznych tvarov, ohyba sa a tiez
trojrozmerne formuje.

14.1. Priprava kerrockového materialu

Kerrockovy povrch, ktory chceme tepelne upravit, musi mat hladko vybrusené hrany, aby sa zabranilo
reznym Ucinkom a mikrotrhlindm. Kerrockovy povrch sa moZe brusit az do granulacie P240, pricom
kone¢né brusenie sa mdze vykonat po tepelnom tvarovani. Podobne aj kerrockovy povrch sa musi rezat
s presahom najmenej 10 mm, pretoze material sa na okrajoch ohyba v désledku prilis rychleho chladnutia.

14.2. Priprava sablony

Na tepelnu Upravu kerrockovych povrchov pouzivame e
obojstranné formy na dosiahnutie pozadovaného tvaru
po ochladenf kerrockového povrchu na izbovu teplotu.
Sabléna je vyrezana z preglejky alebo MDF dosky.
Uistite sa, Ze povrch je hladky bez deformacii, ktoré

by branili prenosu tepla. VnUtorné ¢asti Sablény musia
byt podopreté, aby vydrzali tlak. Nepouzivame kovy ani
tvrdé drevo, pretoze tieto materialy absorbuju teplotu

a ovplyviuju kvalitu tepelného tvarovania.

Na tepelné spracovanie mdzeme pouzit aj vakuové membranove lisy,
v ktorych membrana prebera Ulohu jednej casti formy.
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14.3. Tepelné tvarovanie

Pred tepelnym tvarovanim musime zabezpecit rovnaké zahriatie kerrockového povrchu. Zahrieva sa
v peciach (teplovzdusné pece alebo stolarske lisy s elektrickym ohrievacom) na teplotu 160 °C + 10 °C.

ELTLELIL

V nasledujucej tabulke je uvedeny potrebny ¢as ohrevu a najmensi povoleny polomer zakrivenia.

6

priblizne 16 25
priblizne 18 50
12 priblizne 22 90
18 priblizne 30 120

Kerrockovy povrch sa zahreje tak, ze sa viozi do formy a vytvrdi. Okrem ohrevu je pre rovnomerné rozlozenie
vnutorného napatia v materiali rovnako délezité aj rovnomerné chladenie. Dbajte na to, aby teplota ohrevu
neprekrocila 170 °C, pretoze mdze dojst k poskodeniu kerrockového povrchu. V pripade nizkej teploty sa
moze material v ohybanej oblasti zlomit alebo zblednut.

Po ochladeni ma kerrockovy povrch novy stabilny tvar, ale zachoval si vietky technické viastnosti, ktoré mal
pred tepelnym tvarovanim. Pri kone¢nom spracovani dodrziavame postupy opisané v predchadzajdcich
kapitolach.

14.4. Lahko tvarovatelné dosky

Pouzivajte na vyrobky, ktoré je potrebné transformovat do naro¢nejsich tvarovs mensimi polomermi ohybu.
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15. SPECIFIKA SPRACOVANIA KERROCKU

15.1. KERROCK LUMINO EFFECT

Kerrockové dosky Lumino sa spracudvaju rovnakym spdsobom ako ostatné kerrockové dosky. Ak sa maju
pouzivat neosvetlené. VSetky postupy zostavaju viac-menej rovnaké. Ak su vsak listy Lumino urcené
na pouzitie s osvetlenim, dodrzZiavajte dalsie pokyny.

Aby sa zabezpecila spokojnost zakaznika s produktom s doskami Lumino, musia sa uz vo faze navrhu
zohladnit zdkonitosti osvetlenia a vlastnosti, ktorymi sa takyto produkt vyznacuje.

Zosuladenie dosiek Lumino Effect

Spoje Maju zasadny vyznam pre vzhlad. Pri osvetleni su spoje viditelnejSie ako pri beznom izbovom svetle,
preto musia byt umiestnené tam, kde sU najmene] napadné. Pri navrhovani zohladnite, Ze vietky rohy
a nosné konstrukcie vytvaraju pri osvetleni tiene.

Aby boli spoje ¢o najmenej viditelné, musi byt lepenie dokonale presné (dokonale zlepené okraje, Zziadne
bubliny z lepidla, prebytocné lepidlo dokonale zbrlsené zo spojov na oboch stranach).

Pre rovnomerny rozptyl svetla po ploche dosky Lumino je potrebné zabezpecit jej rovnomernu Upravu
na oboch stranach (rovnaka hrubka a rovnaka kvalita Upravy po celom povrchu).

Osvetlenie

Vyber najvhodnejsieho typu osvetlenia zavisi od poZzadovaného efektu. Okrem toho zohladnite mnozstvo
tepla generovaného svetelnym zdrojom, aby ste zabranili deformacii spdsobenej prehriatim dosky Lumino
z jednej strany. Preto sa uistite, Ze medzi svietidlami a doskou Lumino je dostato¢ny chladiaci priestor.

Vyber vhodného typu svetla ma velky vplyv na konecny vysledok. To sa méze lisit od teplého po studené
svetlo. Umiestnenie svetelného zdroja zavisi od typu svetelného zdroja, hribky dosiek Lumino a tvaru.
Vzdialenost medzi zdrojom svetla a doskou Lumino by mala byt vacsia ako 100 mm. Kerrockové vyrobky
Lumino by nemali byt vystavené priamemu slnec¢nému Ziareniu.

Tepelné tvarovanie
Poc¢as procesu zahrievania mozu dosky Lumino menit farebné odtiene, preto sa tepelné tvarovanie
neodporuca.

15.2. KERROCK MARBLE EFFECT

Kerrock Marble effect je k dispozicii v niekolkych Standardnych kerrockovych farbach. Vzory s velmi
blizke prirodnému materialu, ¢Im ponukaju nové moznosti vyjadrenia stylu. Marble effect vytvaraju dosky
s ndhodnymi pozdiznymi pruhmi a prirodnymi ¢iastockami podobnymi mramoru v ramci zakladnej farby.
Tieto vzory pozdiznych pruhov sa nikdy neopakuju na Ziadnom z dvoch listov, takze ich nemozno spojit
bez viditelného spoja. Spravnou pripravou dosiek sa vSak ocakavania spotrebitela mdzu naplnit.

Kerrockovy mramor sa vyznacuje nahodne orientovanym vzorom, preto je potrebné overit, ¢i je spojenie
dvoch dosiek prijatelnejsie pri uhle spoja 90 © alebo 45 °.

Najlepsi efekt prednej hrany sa dosiahne spojenim zvisle] hrany a vodorovne] dosky pod 45° uhlom.
Odporuca sa tiez zapracovat rez pre konecny vertikalny okraj na zadnej strane. To umoznuje pokracovanie
a prirodzeny tok vzoru.

Vzhladom na ndhodné vzory, nazyvané aj Zily, zavisi implementacia detailov spojov od Usudku a kreativity

spracovatela kerrocku. Ak su tieto chyby v spojoch, hranach a zakoncéeniach viditelnejSie, méze byt ohrozend
prijatelnost vwrobku s mramorovym efektom pre konecného zakaznika.
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15.3. KERROCK LUMINACO EFFECT

Luminaco a Luminaco S Effect suU k dispozicii v niekolkych Standardnych kerrockovych farbach. Luminaco
Effect oznacuje vzory obsahujuce zmes pbévodného terrazzového efektu a priesvitnych castic. Okrem
priesvitnych ¢astic obsahuje Luminaco S aj hologramové castice (trblietky). Dosky Luminaco su vhodné
na obklady a povrchy, ktoré nie su vystavené oderu a vonkajsim vplyvom.

Kerrockové dosky Luminaco sa spracovavaju rovnakym spbdsobom ako vsetky ostatné kerrockové dosky.
Vsetky postupy zostavaju viac-menej rovnaké.

Dosky Luminaco obsahuju priehladné Castice, ktoré nie su termoplastické a nie su odolné voci
UV Ziareniu.

Pri zahrievani tieto Castice menia svoju farbu a maju tendenciu
praskat, preto je Luminaco nevhodné na tepelné tvarovanie ani
na vonkajsie pouzitie.

POZNAMKA

15.4. KERROCK ES - LAHKE TVAROVANIE

Dosky Kerrock ES suU obzvlast vhodné na tepelné tvarovanie mensich polomerov a umoziuju hlbsiu
trakciu pritepelnom tvarovanivyrobkov (umyvadla atd.). Minimalny polomer pri12 mm doske je R30 mm, ¢o
je vyrazne mensi polomer ako pri standardnych kerrockovych doskach.

Ostatné operacie spracovania suU rovnaké ako pri monochromatickych kerrockovych doskach.

Kerrock ES véak nema triedu B-sl, dO, pokial ide o reakciu na ohen.

Dosky Kerrock ES sa vyrabaju v bielej farbe ES 112.

15.5. KERROCK MF (MED certifikat)

Dosky Kerrock MF maju certifikat MED (Marine Equipment Directive — smernica o namornom vybaveni).
V porovnani so Standardnymi kerrockovymi doskami maju zvySenu odolnost proti onfu alebo protipoziarnu
bezpecnost.

Hoci je tepelné tvarovanie dosiek Kerrock MF obmedzené a neodporica sa, ostatné operacie spracovania su
rovnaké ako pri standardnych kerrockovych doskach.

Dosky Kerrock MF sa vyrabaju v hrdbke 12 mm a vo farebnom odtieni MF 178 a pri va¢sich objednavkach
(200 m? a viac) aj v dalsich $pecialnych farbach UNI.

Vybavenie s certifikdatom MED sa mb&ze pouzivat na lodiach.
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16. SKOLENIE

S cielom zabezpecit najvyssiu moznu kvalitu vyrobkov pre odberatelov kerrockového materialu poskytuje
spolo&nost JAF HOLZ Slovakia, s.ro. aj pravidelné gkolenia a aktualizacie novych moznosti. Standardny
program Skolenia zahfna obozndmenie sa s technickymi a technologickymi vlastnostami materialu, tedriu
oSetrovania a prakticku prezentaciu.
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17. DOLEZITE!

Pri preberani dosiek skontrolujte kvalitu kerrockovych dosiek a uistite sa, Ze sU spravne uskladnené.
Pred zacatim prace zahrejte dosky Kerrock na teplotu 20 °C + 2 °C.

Pred rezanim dosiek skontrolujte ich farebnu vhodnost. Vykonajte skisobné lepenie. Pre kazdu realizovanu
pracu s kerrockom je délezité pouzit dosky z rovnakej Sarze, aby sa zabezpecili rovnaké farebné odtiene.

Pre rozne aplikdcie musime pouzivat len prislusné hrubky dosiek:
6 Mmm len pre zvislé obklady

8 mm pre klpelnové priestory

12 mm pre kuchynské a stolové dosky a iné vodorovné povrchy
18 mm pre samostatne stojace dosky

VSetky hrany a uhly rezov musia byt hladké a zaoblené (pri rezoch a rezani vertikdlnou frézou sd hrany rezov
hladké a takmer bez pnutia).

Je dolezité zabezpecit ochladzovanie alebo rovnaku teplotu po celej hrubke kerrocku, aby sa zabranilo vzniku
deformacii (lamelova opora).

Je potrebné zabezpedit moznost rozpinania kerrocku (dilatacia priblizne 0,05 mm na1m dizky prizmenenych
teplotnych podmienkach 1°C).

Lepenie kerrocku s inymi typmi materidlov sa musi vZzdy vykondvat pomocou pruznych lepidiel. Musime
izolovat vsetky prvky, ktoré vyzaruju teplo a su zabudované do pracovnych pléch z kerrocku (v sporakoch,
umyvackach riadu).

VSetky nedostato¢ne dimenzované miesta na kerrockovych vyrobkoch by mali byt dodato¢ne vystuzené
(na vyrezoch pre drezy, na vyrezoch pre Sporaky).

Aby sa predislo akémukolvek ohybaniu alebo pnutiu materidlu, uistite sa, Ze prvky, na ktorych
sU kerrockové dosky umiestnené, maju pred montazou presne rovnaku vysku. Kerrock musi leZat rovno.

VSetky prace s kerrockom sa musia vykonavat na zodpovedajlUcich strojoch, s vhodnymi nastrojmi
a vysokokvalitnymi nozmi, po ktorych nasleduje velmi presna a dosledna praca.

Lepené spoje s mramorovym efektom su viditelné.

POKYNY NA OSETRENIE KERROCKU SU PRIPRAVENE NA ZAKLADE POZNATKOV

A SKUSENOSTI, KTORE SME ZiSKALI V PRIEBEHU JEHO OSETROVANIA.

TENTO NAVOD JE URCENY NA POUZIVANIE PRE PROFESIONALNYCH SPRACOVATELOV
KERROCKU SO ZAKLADNYMI ZNALOSTAMI O SPRACOVANI KOMPOZITNYCH MATERIALOV,
KTORI SU PLNE ZODPOVEDNI ZA KONECNE VYSLEDKY VYPLYVAJUCE Z POCHOPENIA TOHTO
NAVODU.

POKYNY NEPREDSTAVUJU LICENCIU A ICH UCELOM NIE JE PORUSENIE EXISTUJUCICH
PATENTOVYCH PRAV.

ZARUKA NA MATERIAL JE PLATNA LEN PRI RIADNOM DODRZANi POKYNOV
NA OSETRENIE.

35



18. TECHNICKE UDAJE

VLASTNOSTI HODNOTA METODA
OBJEMOVA HMOTNOST 1.680-1.750 kg/m?* SIST EN ISO 1183-1 Metdda A
MODUL PRUZNOSTI PRI OHYBE 8.800-9.800 Mpa SIST EN I1SO 178
PEVNOST V OHYBE 50-71 Mpa SIST EN I1SO 178
PEVNOST V TAHU 29-53 Mpa SIST EN ISO 527-1
PREDLZENIE PRI ZLOMENI 0.50-0.90 % SIST EN 1SO 527-1
ODOLNOST 3.0-5.5 kJ/m? SIST EN ISO 179-1
TVRDOST (Barcol) 58-64 SIST EN 59
KOEFICIENT LINEARNEJ 37 x10-5 K-1 a (20 °C to +50 °C)
ROZPINAVOSTI
ABSORPCIA (po 24 hodinach) 0.03% SIST EN I1SO 62 Metdda T
ODOLNOST PROTI POSOBENIU Uroven 4 — mala zmena lesku, SIST EN 438-2
VODNEJ PARY (1 hodina) viditelna len pod urcitymi uhlami
ODOLNOST VOCI POSOBENIU Uroven 4 —mald zmena lesku, SIST EN 438-2
HORUCICH NADOB viditelna len pod ur&itymi uhlami
ODOLNOST VOC| POSOBENIU Uroven 4 —zanedbatelna zmena SIST EN 438-2
HORIACEJ CIGARETY lesku, viditelna len pod urcitymi

uhlami
ODOLNOST VOCI POVETERNOSTNYM  Ziadna zmena 2-ro¢né vystavenie vonkajsiemu
VPLYVOM prostrediu
KLASIFIKACIA REAKCIE MATERIALU B-sl1, dO SIST EN 13501-1
NA OHEN
POVRCHOVY ODPOR 2.0 x10"-2.0 x 102 Q DIN VDE 0303-3 |[EC 93
SPECIFICKY VISKOZITNY ODPOR 79 x 10%-1.2 x 10%* Q cm DIN VDE 0303-3 IEC 93
ODOLNOST VOCI BLUDIVYM PRUDOM  CTI 600 M DIN VDE 0303-1 [EC 112
RELATIVNA DIELECTRICKA 4.5 DIN VDE 0303-4 |[EC 250
KONSTANTA (Er)
FAKTOR DIELECTRICKYCH STRAT tg 2.8 x10% DIN VDE 0303-4 |[EC 250
pri MHz
ZDRAVOTNA NEZAVADNOST vsulades Clankom 3 nariadenia Eurépskeho

parlamentu a Rady (ES)
&.1935/2004 o materialoch

a predmetoch urcenych na styk
s potravinami

Tieto Udaje sa nevztahuju na dosky Kerrock ES a MF
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01
3.600 x 760 mm (2,74 m?)

hrdbka UNI GRANIT | TERRAZZO MID- METALIC EASY KERROCK | LUMINO | LUMINACO | LUMINACO | MARBLE
dosky NIGHT SHAPING MF S

(mm) BLACK

3Imm ° - - - - - - - - - -
6mm ° ° - - ° - - ° - - -

8 mm ° ° - - ° - - ° - - -

12 mm . . . . ° . . . . . .

8 mm ° ° ° - - - - - - - -
02
3.600 x 910 mm (3,28 m?)*

hrabka UNI GRANIT TERRAZZO MID- METALIC EASY KERROCK LUMINO LUMINACO | LUMINACO | MARBLE
dosky NIGHT SHAPING MF S

(mm) BLACK

6mm ‘ ° ‘ - ‘ - - - - - - - - -
03
3.600 x 930 mm (3,35 m?)*

hrdbka UNI GRANIT | TERRAZZO MID- METALIC EASY KERROCK | LUMINO | LUMINACO | LUMINACO | MARBLE
dosky NIGHT SHAPING MF S

(mm) BLACK

2mm ‘ ° ‘ _ ‘ _ _ _ _ - - - - -
04
3.600 x 1.350 mm (4,86 m?)

hrdbka UNI GRANIT | TERRAZZO MID- METALIC EASY KERROCK | LUMINO | LUMINACO | LUMINACO | MARBLE
dosky NIGHT SHAPING MF S

(mm) BLACK

6 mm ° ° _ _ ° _ . - . . -

8 mm ° ° - - ° - - . - - .
2mm ° ° ° . ° - - - - - -
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POZNAMKY




DREVO JE NAS SVET

JAF HOLZ Slovakia, s.r.o.

Spadince 919 51, Hospodarska 448
T: +421 33 592 51 11, E: spacince@jafholz.sk

Zilina 010 01, Kamenna 1
T: +421 41 707 02 33, E: ziina@jafholz.sk

Licartovce 082 03, Licartovce 300
T: +421 51 746 46 11, E: licartovce@jafholz.sk

Slia¢ 962 31, Sielnica 1100
T: +421 45 683 05 12, E: sielnica@jafholz.sk

(%: 7 10/2022

www. jafholz.sk



