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Kompaktné pracovné dosky JAF KOMPAKT

SKLADOVY PROGRAM

NajvyssSie Standardy v oblasti dizajnu a kvality

KUCHYNE sa od Cias nasich starych mam vyrazne zmenili. Nie je to len miestnost niekde v Ustrani domu, ale stala sa
jeho sucastou so skutocnym srdcom. VARENIE je dnes trendom a trendom su aj kompaktné pracovné dosky.

Vyrabaju sa na zaklade eurdpskej normy EN 438 na vysokotlakovych laminovacich lisoch, pri vysokych teplotach
z prirodnych vidkien a syntetickych zivic. Su idealne na pouzitie predovSetkym ako kuchynské pracovné dosky, zasteny,
stolové dosky a dosky drezov.

Vlastnosti:
odolné voci vihkosti

odolné voci narazom
l[ahko sa Cistia
diha zivotnost

bezpecné pre potraviny
hygienické a zdravotne nezavadné
odolné voci teplotam

odolné proti poskriabaniu

JAF HOLZ kolekcia KOMPAKTNE PRACOVNE DOSKY prindsa véetko, ¢o si moderna doba vyzaduje - sofistikované
technoldgie, elegantny dizajn, Stylové povrchy, dekory od bielej po &iernu, od jednofarebnych az po kamenné vzory.
Vdaka svojej farebnej stalosti a odolnosti povrchu vodi poveternostnym vplyvom mézete pouzit typ Max Exterior aj
pre kuchyne vo vonkajSom prostredi.

JAF HOLZ skladovy program " "Fundermax
For you to create
Art. Cislo Oznacenie Jadro Typ Hrubka Formaty
23777/0026 0026 FH Prado Alu Grey Cierne  Max Interior 12 mm 4100 x 1 300 | 4 100 x 647
23777/0027 0027 FH Prado Agate Grey Cierne  Max Interior 12 mm 4100 x 1 300 | 4 100 x 647
23788/0080 0080 SX/IP Black Cierne  Max Interior Plus 12 mm 4100 x 1300 | 4 100 x 647
23777/0085 0085 FH White Cierne  Max Interior 12 mm 4100 x 1300 | 4 100 x 647
23785/0085 0085 FH White biele Max Interior 12 mm 4100 x 1300 | 4 100 x 647
23786/0426 0426 IP Loft Cierne  Max Interior Plus 12 mm 4100 x 1300 | 4 100 x 647
23792/0428 0428 NN/NW Cave Cierne  Max Exterior 12 mm 4100 x 1300 | 4 100 x 647
23777/0794 0794 FH Patina Bronze Cierne  Max Interior 12 mm 4100 x 1300 | 4 100 x 647
23792/0897 0897 NN/NW Grey Cliffhanger Slate Cierne  Max Exterior 12 mm 4100 x 1300 | 4 100 x 647
23792/0898 0898 NN/NW Porto Nero Slate Cierne  Max Exterior 12 mm 4100 x 1300 | 4 100 x 647
Sliml_ih%
Art. Gislo Oznacenie Jadro Typ Hriabka Formaty
23617/0367 K367 PH Cream Navona sivé Krono Kompakt Slim Line 12 mm 4100 x 1300 | 4 100 x 647
23617/0538 K538 PH Dovetail Arosa sivé Krono Kompakt Slim Line 12 mm 4100 x 1300 | 4 100 x 647
23616/0539 K539 PH Fossil Arosa Cierne  Krono Kompakt Slim Line 12 mm 4100 x 1300 | 4 100 x 647

23517/0551 K551 SU Calacatta Olympus  biele Krono Kompakt Slim Line 12 mm 4100 x 1300 | 4 100 x 647

23616/0553 K553 SU Galaxus Cierne  Krono Kompakt Slim Line 12 mm 4100 x 1300 | 4 100 x 647




Kompaktné pracovné dosky JAF KOMPAKT

étrUKtUry a varChy SKLADOVY PROGRAM

. .Fundermax

For you to create

FH Fine Hammer Embossed SX Saxum IP Interior Plus

polomatny povrch s velmi hiboko Strukturovany povrch hladky lahko Cistitelny povrch

jemnym kladivkovym efektom (bridlica) v matnom prevedeni S uzavretymi pérmi, odporuca-
S0 $pecialnou ochranou proti ny najma pre verejné priestory,
odtlackom prstov v kombin&cii Skoly, nemocnice alebo
s jednofarebnym dekorom potravinarsky priemysel

hiboko Struktdrovany povrch hladky, dvakrat vytvrdeny povrch
(bridlica) v matnom prevedeni s uzavretymi pdérmi, lahko
so Specidlnou Upravou proti Cistitelny a odolny vod&i vonkajsim
odtlatkom prstov poveternostnym vplyvom
SlimLime
’44144«
PH Palazzo Touch SU Super Matt
Struktura inSpirovana povrchom povrch kombinujuci matny efekt
mramoru, odraza prirodné s hladkou optikou vysokej kvality
praskliny a ryhy s voskovym pre zamatovy vzhlad

nadychom

o1






Kompaktné pracovné dosky " "Fundermax
D e KO ry For you to create

0085 FH
White
Cierne jadro

0426 IP
Loft
Cierne jadro

0026 FH
Prado Alu Grey
Cierne jadro

0027 FH
Prado Agate Grey
Cierne jadro

0794 FH
Patina Bronze
Cierne jadro

Farby nemusia vdaka pouZzitej tlacovej technoldgii zodpovedat skutocnosti v plnom rozsahu.
Pre urenie presného odtiena farby je nutné pouzit vzorku materidlu. 7






Kompaktné pracovné dosky . :Fundermax
De KO ry or you to create

0085 FH
White
biele jadro

0897 NN/NW
Grey Cliffhanger Slate
Cierne jadro

0898 NN/NW
Porto Nero Slate
Cierne jadro

0428 NN/NW
Cave
Cierne jadro

0080 SX/IP
Black
Cierne jadro

Farby nemusia vdaka pouzitej tlacovej technoldgii zodpovedat skuto¢nosti v plnom rozsahu.
Pre urenie presného odtiena farby je nutné pouzit vzorku materidlu. 9






Kompaktné pracovné dosky SlimLine
Dekory 7

K551 SU
Calacatta Olympus
biele jadro

K367 PH
Cream Navona
sivé jadro

K538 PH
Dovetail Arosa
sivé jadro

K539 PH
Fossil Arosa
Cierne jadro

K553 SU
Galaxus
Cierne jadro

Farby nemusia vdaka pouZzitej tlacovej technoldgii zodpovedat skutocnosti v plnom rozsahu.
Pre urenie presného odtiena farby je nutné pouzit vzorku materidlu. 11



Kompaktné pracovné dosky

VSeobecné odporucania
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Prednosti

Prednostou kompaktnych pracovnych dosiek v hr. 12
mm je predovSetkym velmi jemna linia pracovnej dosky
v celkovom vzhlade kuchyne.

Zakaznici v porovnani so Standardnymi pracovny-
mi doskami ocenuju vacsiu odolnost povrchu voci
oderu a vysSiu teplotnd a mechanickd odolnost spolu
s vysokou odolnostou voci baktériam.

VSeobecné odporucania

m Povrch pracovnych dosiek vo svetlych alebo jedno-
farebnych dekoroch v hladkom prevedeni vSeobecne
vyzaduje GastejSie upratovanie pracovnej plochy.

m Pripadné mechanické poskodenia spdsobené nevhod-
nym alebo dlhodobym intenzivnym uzivanim su viac
viditelné, ak si pri svetlych alebo jednofarebnych deko-
roch vyberiete tmavé jadro.

m Priintenzivnom a dlhodobom pouZivani pracovnej dos-
ky treba pocitat s jej opotrebovanim, ktoré sa mdze
prejavit predovSetkym na exponovanych miestach
napr. zmenou lesku, mikro Skrabancami a pod. Jedna
sa ale iba o estetické javy, ktoré nemaju vplyv
na samotnu Zivotnost pracovnej dosky.

m Pri krajani potravin pouzivajte podlozku na krajanie.
m Horlce predmety pokladajte na izolanu podlozku.

m Pri manipuléacii s riadom alebo kovovymi predmet-
mi dbajte na zvySenu opatrnost na hranach ¢i rohoch
dosky.

m V pripade Specidlnej poziadavky na odolnost povrchu
voCi kyselinam alebo Iuhu pouzite kompaktnu dosku
typu Max Resistance?.

m Pre kuchyne vo vonkajSom prostredi pouzite pra-
covné dosky typu Max Exterior. Maju odolnejsi
povrch, ktory okrem vySSej Cistitelnosti zaistuje aj UV
stabilitu a odolnost voci poveternostnym vplyvom.

Charakteristika

m Rovnost uz nainstalovanych kompaktnych dosiek je
zaistena predovsSetkym dodrzanim zésad pre instala-
ciu a spbsobu prichytenia.

m Rozmery dosiek su ovplyvnené zmenami teploty, ale
predovsSetkym zmenami vihkosti vzduchu v mieste
skladovania, opracovania a instalacia dosiek.

m Kompaktné dosky sa pri strate vihkosti zmrstuju,
pri prijimani vinkosti sa naopak rozpinaju. Dosky su
stabilné do cca 55% vzduSnej vihkosti. Ak teplota
a vihkost pbsobi iba na jednu stranu dosky, mbéze
v zavislosti od doby pésobenia dojst k vacsim di
mensim odchylkam rovnosti dosky.

m Pri inStalacii je dolezité zabezpecit, aby kompaktné
dosky neboali trvalo vystavené hromadiacej sa vihkosti.
Dosky musia mat vzdy moznost vyschnut.

m Pri montazi dosiek je nutné zaistit dostatocny dila-
tacny priestor. Moznost dilatacie dosiek je nutné zaistit
vzdy, bez ohladu na zvoleny typ uchytenia. VSeobec-
ne plati pravidlo, ze na kazdy meter pocitajte s 2 mm
dilatatného priestoru pre pripadnd zmenu rozmerov
dosiek.

Skladovanie a manipulacia

Dosky vzdy zdvihajte - neposuUvajte, ani nemanipulujte
cez hranu.

Pokladajte ideélne vodorovne na rovné, stabilné pod-
kladové dosky, ktoré nie su plnou plochou v styku s pod-
lahou — nikdy nekladte priamo na podlahu. Hornd dosku
prekryte krycou doskou. Ako podkladovu alebo hornu
kryciu dosku pouzite kompaktnu alebo laminovanu dos-
ku.

Skladujte v uzavretych priestoroch pri Standardnych kli-
matickych podmienkach, pri teplote 15-25°C a relativne;
vzdu$nej vihkosti okolo 40-60%.
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m Pouzitie ostrych hran bez dodatocného opracovania

7 mdze spbsobit poranenie 0séb.
m Dokoncenie hran vykonajte pomocou frézovania,
/\ Q pripadne pouzite velmi jemny brusny papier.
\\\\ / m Finalnu Upravu pohladovych hran je mozné pri doskach
s Ciernym jadrom dokondit pomocou lanového oleja
vid. str. 24.

B Pre dokonaly vzhlad je nutné pripadné odkvapové
drazky, zhotovené do jadra dosky, uzavriet pomocou

ciam dosiek. usadzovaniu a pdsobeniu minerdlov a prvkov obsiah-

nutych vo vode.

Drezy a varné dosky

m Otvory v pracovnej doske na zapustenie varnej dosky
alebo drezu musia byt vzdy po obvode minimalne
0 2 mm vacSie ako je samotny rozmer varnej dosky
alebo drezu.

Skladovanie predmontovanych dielcov

Odporucania pre skladovanie a manipulaciu je nutné do-
drziavat aj pri opracovani a instalacii.

Opracovanie

m Ochrannu transportnu fdliu odstrante vzdy sucasne
z oboch stran. Pri jednostrannom odstraneni méze
prist k priehybu dosky.

m Po odstraneni folie skontrolujte, ¢i dosky nie su
viditelne poskodené, pripadne nevykazuju nestan
dardné priehyby.

m Pre dokonalé obrabanie je nevyhnutny ostry brit a po-
kojny chod nastrojov.

B OsvedCili sa rezné nastroje zo spekaného karbidu,
pripadne nastroje vybavené diamantmi.

m Na vrtanie sU najvhodnejSie Spirdlové vrtaky urCené
na opracovanie plastov.

Hrany a drazky

m Hrany su ostré, tvrdé a krehké, preto je nutné ich
dalSie opracovanie.

m Vyhnite sa pouzivaniu iba kolmo rezanych alebo fré-
zovanych hran bez dalSieho skosenia (napr. fazeta)
alebo zaoblenia.




Kompaktné pracovné dosky
V8eobecné odporicania | Instalacia

JAF KOMPAKT

SKLADOVY PROGRAM

m Minimalny polomer vnutornych otvorov je 5 mm, vyhni-
te sa ostrym rohom.

m Pri frézovani polodrazky pre osadenie drezu alebo
varnej dosky dbajte na to, aby zostalo asport 50 %
hrdbky dosky. Pri hrtibke dosky 12 mm by hibka frézo-
vania nemala byt vacsia ako 6 mm.

m Minimalna zostavajuca hribka kompaktinej dosky
pre zhotovenie slepého otvoru na uchytenie drezu alebo
varnej dosky je 3 mm.

m Na utesnenie spoja pri spodnej inStalacii drezu pouzi-
vajte tesniace prostriedky, ktoré mézu prist do styku
S potravinami.

m Zostavajuca Cast pracovnej dosky by na ziadnom
mieste nemala byt mensia ako 50 mm.

m Minimalna vzdialenost od vyrezu na drez, varnd dosku
k hrane iného vyrezu alebo spoja dvoch pracovnych
dosiek je 300 mm.

m Pri skrinkach pre drezy a varné dosky pouZite kovové
alebo drevené profily na spevnenie pracovnej dosky.
Pracovna doska je v dbsledku vyrezu pre drez alebo
varni dosku zoslabena a hrozi jej prehnutie alebo
prelomenie.

InStalacia — vSeobecné zasady

Minimalne 24 hodin skladujte kompaktnu dosku
v miestnosti, kde bude instalovana za podmienok
uvedenych v kapitole Skladovanie na str. 12.

Kompaktné dosky nie su samonosné, ale v pripade
pouzitia ako pracovné, zastenné, stolové dosky alebo
obkladového krycieho boku je nutné ich instalovat
na vhodnu podkladnu konstrukciu.

Pri vlastnej montazi dosiek je nutné zaistit dostatocny
dilatacny priestor. Moznost dilatacie dosiek je nutné za-
istit vzdy, bez ohladu na zvoleny typ uchytenia.
VSeobecne plati pravidlo, ze na kazdy meter pocitajte
s 2 mm dilatacného priestoru pre pripadnd zmenu
rozmerov dosiek.

Pre inStalaciu dosiek pouzite vzdy také rieSenie, ktoré
umoznuje dostatocné vetranie na oboch stranach
kompaktnej dosky. Rozdielne teploty, a predovsetkym
vihkost pdsobiaca na hornu a spodnu stranu pracovnej
dosky alebo na prednu a zadnu stranu zasteny, mozu
viest az k ich deforméacii.

Medzi zadnou alebo bo¢nou hranou kompaktnej dosky
a stenou ponechajte medzeru minimalne 5 mm.

Rohovy spoj pracovnych dosiek

m Rohové spoje pri pracovnych doskach je mozné
vyrieSit pomocou spojovacieho kovania a spojovacich
lamiel.

m Lepidlo so zodpovedajucim farebnym odtiefiom
pri rohovom napojeni aplikujte vzdy po celej dizke
spoja.

m Starostlivo utahujte spojovacie kovanie. Pokial nie je
mozné pouzit spojovacie kovanie, mozno na zosadenie

dosiek pouzit prisavky s raénou. Prisavky na doske
ponechajte az do Uplného vytvrdnutia lepidla.

m Podrobny pracovny postup najdete na str. 19.

InStalacia - pracovnej dosky

Pre spravnu funkciu pracovnej dosky odporucame
navrhnut spodné skrinky s otvorenou hornou ¢astou,
ktora umoznuje dostato¢né vetranie spodnej strany
kompaktnej dosky.

Je dblezité dostatoCné vystuzenie spodnych skriniek
po celej dizke pracovnej dosky. Volny priestor bez opo-
ry by nemal byt vacsi ako 250 mm.

V pripade pouzitia plnej podkladovej dosky je nutné
zhotovit vetracie otvory umoznujuce dostato¢né od-
vetranie spodnej strany pracovnej dosky, alebo pouZite
diStan¢né montazne listy s vySkou minimalne 5 mm.

Pokial' bude pod pracovnu dosku umiestnena umyvac-
ka riadu, pracka, susicka alebo ohrievac vody, je nutné
na spodnu stranu aplikovat hlinikova fdliu, pripadne
pouzite iné technické rieSenie, ktoré zabezpeli od-
vedenie vodnej pary a salavého tepla.






Kompaktné pracovné dosky JAF KOMPAKT

Mechanické prichytenie SKLADOVY PROGRAM

Pracovné dosky - mechanické prichytenie Hrubkova dilatacia dosky

m Na uchytenie odporuCame pouzivat skrutky M6 m Na zaistenie hrlbkovej dilatacie dosky je nutné zabez-
s pologulatou hlavou. pecit medzeru 0,3 mm medzi hlavou montaznej
skrutky a podkladovou konstrukciou, napriklad pomo-
cou utahovacieho nadstavca alebo po dotiahnuti
pootocenim skrutky o cca pol otacky spat.

m Hlava skrutky musi vzdy dostatoCne prekryt otvor
v podkladovej konstrukcii.

m Nepouzivajte skrutky so zapustnou hlavoul!

m Minimalna zostavajuca hribka kompaktnej dosky p,D A
pre zhotovenie slepého otvoru na uchytenie je 3 mm. N A

m Otvory v kompaktnych doskéach odporucame osadit - ’ ol ’
mosadznymi hmozdinkami - puzdrami. = ’ 0% ‘ {

Dizkové dilatacia dosky

m Dodrzujte zdsadu pevnych a pohyblivych bodov.

O @) O (@) O
@) (@) [ (@) @)
C
@) (@) @) (@) @)
= - B

@® Pevny bod O Pohyblivé body 5
m PEVNY BOD sliZi na rovnomerné rozdelenie pohy- A

bu pri pripadnom rozpinani a zmrstovani dosky. Prie-
mer otvoru v podkladovej konStrukcii je prakticky
rovnaky, ako je priemer skrutky.

m POHYBLIVE BODY slizia na zabezpedenie pohybu
pri pripadnom rozpinani a zmrStovani dosky.

Maximalne vzdialenosti v mm

- kompaktné pracovné dosky v dizke 0-3 bm

= priemer otvorov v podkladovej kondtrukcii 8,5 mm hr.12 mm A B C D
- kompaktné pracovné dosky v dizke 3-4 bm Fundermax 300 20-80 50 550
= priemer otvorov v podkladovej konstrukcii 10 mm
P P ) Slim Line 300 20-80 50 300
Pri pohyblivych bodoch je potrebné zabezpedit, aby os
otvoru v kompaktnej doske bola vzdy v osi vacsieho ' '
otvoru v podkladnej konstrukcii, napriklad za pomoci A — maximalny rozostup pre uchytenie
montaznych vystredovacich pripravkov. B — min./max. vzdialenost uchytenia od okraja dosky

C — maximalny volny presah dosky
D — maximalny rozstup pre uchytenie

T
T

Pevny bod  Pohyblivé body



Kompaktné pracovné dosky JAF KOMPAKT

Lepené pri@hyteﬂie SKLADOVY PROGRAM

Pracovné dosky - lepené prichytenie Pohladovy kryci bok
- mechanickeé, lepené prichytenie

m Lepené prichytenie zaistuje ako diZkovu, tak aj hrib-

kovi dilataciu pracovnych dosiek m V pripade pouzitia kompaktnej dosky ako pohladového

o o o . ) boku je nutné zabezpecit vetrand medzeru pomocou
m Pouzivajte vzdy iba profesionalne lepiace systémy, 2vislého rodtu s hrdbkou min. 5 mm a Sirke 40 mm.
ktoré vytvaraju trvalo pruzny a zaroven dostatoCne

pevny spoj, napr. lepiaci systém Sikaflex 552. Po-
drobny montazny postup pre Sikaflex 552 najdete

m Maximalna osova vzdialenost rostu je 300 mm. Vzdy
ponechajte medzeru medzi podlahou a pohladovym
bokom a tiez medzi pohladovym bokom a pracovnou
doskou pre moznost odvetrania. Nikdy neinStalujte
kompaktnu dosku priamo na podlahu.

na strane 20-21.

m Postup pre prichytenie kompaktnej dosky na podkla-
dovy rost je rovnaky ako v pripadoch mechanického
alebo lepeného prichytenia kompaktnej pracovnej
dosky.

max. max.
300mm 300 mm

Maximalne vzdialenosti v mm

hr.12 mm A B C
Fundermax 300 80 50
Slim Line 300 80 50

A — maximalny rozostup pre uchytenie
B — min./max. vzdialenost uchytenia od okraja dosky T -
C — maximalny volny presah dosky




Kompaktné pracovné dosky
Lepené prichytenie

Zasteny - lepené prichytenie

m V pripade pouzitia kompaktnej dosky ako zasteny je
nutné zaistit pomocou zvislého roStu medzeru medzi
zastennou doskou a stenou na odvetranie pripadnej
vihkosti.

m Nikdy nelepte kompaktné dosky priamo na stenul!
Mb6Ze dojst k priehybu kompaktnej dosky a nasledné-
mu odtrhnutiu.

m Vhodnym materidlom na zhotovenie roStu su stabilné,
kordzii odolné materidly s hrdbkou minimalne 5 mm.

B Nepouzivajte materiél, ktory nie je schopny odolat
pripadnej vihkosti. Profily do steny upevnite pomocou
skrutiek so zapustnou hlavou a hmozdiniek podla kon-
krétného muriva.

m Minimalna Sirka profilu je 40 mm, v pripade spoja kom-
paktnych dosiek 80-100 mm.

m Maximalna osova vzdialenost rostu pre hr. 12 mm je
600 mm.

m Zastenu na profily upevnite pomocou profesio-
nalneho lepiaceho systému, ktory vytvori trvalo pruzny
a zaroven dostatoCne pevny spoj, napr. lepiaci systém
Sikaflex 552. Podrobny montézny postup pre Sikaflex
552 najdete na strane 20-21.
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Kompaktné pracovné dosky

Rohovy spoj - Colordoint
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Vlastnosti a vyhody

ColordJoint je farebné lepidlo/tmel urCené predovSetkym
na lepenie Standardnych aj kompaktnych kuchynskych
pracovnych dosiek a zasten.

Je zalozené na najnovsej technoldgii tvrdenych polymé-
rov. Vyznacuje sa relativne rychlym vytvrdnutim, vytvara
pevny a trvanlivy spoj s vysokou odolnostou voci vode.

Frézovanie a drazkovanie

Na zhotovenie rohoveé-
ho spoja odporucame
pouzit Sablonu na fré-
zovanie rohového spoja
kompaktnych  pracov-
nych dosiek. Frézova-
nie vykonajte pomocou
drazkovacej hornej fréz-
ky osadenej frézou s priemerom 12 mm a distancnym ko-
pirovacim krdzkom s priemerom 30 mm.

Nasledne vyfrézujte drazky pre spojovacie lamely a otvory
pre spojovacie kovanie zrkadlovo pri oboch kusoch spa-
janych kompaktnych pracovnych dosiek. Otvory pre spo-
jovacie kovanie vyfrézujte v priestore medzi drazkami pre
spojovacie lamely.

V mieste rohového spoja vykonajte finalne dokoncenie
hran pomocou brusne-
ho papiera alebo brus-
nej viny so zmitostou
320. Odporuca sa mier-
ne zrazenie hornej hra-
ny. Pozor aby pri bru-
seni nedoSlo nedoslo
k zaobleniu plochy spoja.

Kontrola

Bez pouzitia lepidla/tmelu viozte spojovacie lamely do pri-
pravenych drazok a vykonajte kontrolu spravneho umiest-
nenia drazok, otvorov a rovnosti spoja. Nasledne odstran-
te pripadné necistoty a mastnotu.

m otvorena doba cca 10-15 min.
®m nelepivy od cca 4 hod.
m plné vytvrdnutie spoja od cca 15 hod.

ColorJoint:

Do otvorov pre spojo-
vacie lamely aplikujte
malé mnozstvo Co-
lordointu a potom vloz-
te spojovacie lamely.

Vyrovnajte obe strany/
plochy spoja a nasled-
ne spojte obe lepené
pracovné dosky. Vloz-
te spojovacie kovanie
a opatrne utiahnite. Po
dotiahnuti skontrolujte,
Ci je spoj bez presahov
a nepresnosti.

Pozor: Nadmerné utiahnutie méze spbsobit poskodenie
hran v spoji.

Lepenie

Uistite sa, ze spajané hrany su suché, Cisté a bez mastno-
ty. Na tubu so zodpovedajucim odtieriom ColorJoint na-
sadte prilozeny aplikator, ktory zaisti suvisly nanos lepidla.
Lepidlo naneste po celom obvode lepeného spoja — nea-
plikujte bodovo.

Ocistenie spoja

Pripadné prebytocné
lepidlo odstrante z le-
penej Skary pomocou
hrany aplikatora alebo
Spachtlou a nasledne
oCistite makkou textiliou.
Utierajte pod uhlom 90°
K spoju (nikdy v smere
spoja). Na dokonalé ocistenie spoja pouzite rozpustadio,
ktoré nezapriCini poskodenie povrchu dosky.

VysSSie uvedené pokyny a postupy st uvedené podla od-
porucania vyrobcu lepidla ColorJoint, firmy Unika UK.



Kompaktné pracovné dosky JAF KOMPAKT

Lepiaci systém Sikaflex 552 SKLADOVY FROGRAM

Firma Sika je SvajCiarska spolocnost s viac ako 100-rocnou histériou v odbore stavebnej chémie.

Vlastnosti a vyhody

Sikaflex 552 je lepidlo/tmel novej generacie s redukovanou pripravou podkladu. Znamena dihodobé a spolahlivé rieSenie
spojenia medzi kompaktnymi pracovnymi doskami a korpusom. Lepeny spoj zostava po vytvrdnuti trvalo elasticky -
pruzny, ¢im sa prispdsobuje rozdielnej roztaznosti jednotlivych lepenych materiélov.

Systém Sikaflex 552

systém neviditelného kotvenia pre lepené prichytenie kompaktnych pracovnych a zastennych dosiek
m SIKA mineralna drétenka

m SIKA Aktivator — 205

tekutina obsahujuca rozpustadla a latky podporuijuce prilnavost, Cisti a aktivuje povrch

m Sikaflex 552 - lepidlo/tmel
pruzny, jednokomponentny, vzdusnou vihkostou vytvrdzujici lepiaci tmel na baze polyuretan-hybrid

m SIKA Fixing Tape - fixaéna paska

Art. Cislo Oznadenie Balenie
45517/0085 Sika mineralna drotenka 6 x 150 mm 1bm
45517/0086 Sika Aktivator 205 250 ml*
45517/0087 Sikaflex 552, biely 300 mlI**
45517/0088 Sikaflex 552, Cierny 300 ml**
45517/0058 Fixacna paska Fixing Tape 3 x12 mm 33 bm

* balenie kartuse 250 ml = vydatnost cca 75 bm lepeného spoja
**palenie kartuse 300 ml = vydatnost cca 5,5 bm




Kompaktné pracovné dosky

Lepené prichytenie - Sikaflex 552

JAF KOMPAKT

SKLADOVY PROGRAM

1 Priprava podkladu
Uistite sa, ze oblast, ktora
ma byt lepena je bez prachu,
mastnét a necistét. Povrch
kompaktnej pracovnej dosky
a korpusu v mieste lepenia
é]éﬁﬁ; zdrsnite v Sirke cca 50 mm
pomocou mineralnej dro-

tenky. Po zdrsneni odstrante

vzniknuty prach vysatim alebo zotrite suchou handric¢kou.

e

Nasledne vykonajte nanese-
nie pripravku Sika Aktivator
205 v mieste lepeného spoja
v Sirke cca 50 mm pomocou
namoceného  papierového
obruska, handricky, pripad-
ne pomocou Stetca. Aplika-
ciu vykonajte 3x vzdy jed-
nym smerom. Potom nasleduje technologicka prestavka
v dizke min. 5 minut sltZiaca na odvetranie povrchu. Po 5
minutach je povrch pripraveny na dalsi postup.

Pred inStalaciou kompaktnej pracovnej dosky na korpus
vyrovnajte pripadné vyskové rozdiely. Z dévodu zaistenia
staleho odvetrania je nutné mat korpus pod pracovnou
doskou vzdy Ciastocne otvoreny. Délezité je jeho dosta-
to¢né vystuZenie po celej dizke pracovnej dosky. Volhy
priestor bez opory by nemal byt vacsi ako 25 cm. V pri-
pade montaze chrbtovej dosky je nutné zaistit medzeru
na odvetranie pomocou zvislého rostu s hr. min. 5 mm.

2 Lepenie

V mieste lepeného spoja naj-
skér instalujte na obidvoch
stranach lepiacu montaznu
pasku Sika Fixing Tape,
na ktorej ponechajte kryciu
féliu. Paska vymedzuje mi-
nimalnu hrdbku lepeného
spoja 3 mm. V tejto chvili
je mozné prilozit kompaktnl pracovnu dosku na kont-
rolu rovnosti. Po vykonani kontroly naneste lepiaci tmel
Sikaflex 552 rovnobeZzne s paskou vo vzdialenosti cca
10 mm od pasky tak, aby
nedoslo po inStalacii a pritla-
¢eni kompaktnej pracovne;
dosky na vniknutie tmelu
medzi pasku a dosku. Tmel
naneste vytlacovacou pis-
tolou na 300 ml pomocou
Specidlne upravenej Spicky
s trojuholnikovym vyrezom
10 x 8 mm.

==

-

Po naneseni tmelu:

Variant A - odstrante kryciu foliu z obojstrannej montaznej
pasky, dosku oprite na jednej strane o dorazové podloz-
ky a priklopte na pripraveny podklad korpusu tak, aby
dos$lo k uplnému kontaktu s montaznou paskou. Lepiaci
tmel sa tymto dotvaruje a priihe na obe lepené plochy.
Obojstranna montazna paska vymedzuje potrebnd min. 3
mm hrubku lepiacej vrstvy a zaroven sluzi na fixaciu kom-
paktnej pracovnej dosky v poZzadovanej polohe pocas vy-
tvrdnutia lepiaceho tmelu.

Pozor: Po pritlaceni na obojstrannt pasku uz nie je mozna
Ziadna korekcia umiestnenia kompaktnej pracovnej dosky!

Variant B - kryciu féliu z obojstrannej pasky neodstra-
nujte, dosku oprite na jednej strane o dorazové podlozky
a priklopte na pripraveny podklad korpusu tak, aby doslo
k Uplnému kontaktu s montaznou paskou. Lepiaci tmel sa
tymto dotvaruje a prilne na obe lepené plochy. Po pritla-
¢eni na obojstrannu pasku s neodstranenou krycou foliou
je mozna velmi jemna korekcia umiestnenia kompaktne;
pracovnej dosky. Obojstranna lepiaca paska v tomto pri-
pade sluzi iba na vymedzenie potrebnej cca 3 mm hrdbky
lepiacej vrstvy. Po¢as vytvrdnutia tmelu je nutné kompakt-
nu pracovnu dosku fixovat v pozadovanej polohe.

Pozor: Pri fixacii pracovnej dosky nesmie déjst k prilisne-
mu zataZeniu pracovnej dosky a tym k stlaceniu obojstra-
nnej montaznej pasky. Vrstva lepiaceho tmelu musi zostat
v minimalnej hrdbke 3 mm!

Po uplynuti cca 8-24 hodin dochadza k vytvrdnutiu lepia-
ceho tmelu pomocou vihkosti obsiahnutej vo vzduchu.
Lepeny spoj po vytvrdnuti zostava trvalo elasticky - pruzny.

Na lepenie zastennych kompaktnych dosiek pouZite vys-
Sie uvedeny pracovny postup.

Maximalny rozmer kompaktnej dosky pouzitej ako ku-
chynské pracovné, zastenné alebo stolové dosky pri-
chytené za pomocou lepiaceho systému Sikaflex 552 tak,
ako je uvedeny vysSie pre pouZitie v interiéri, by nemal
presiahnut 4 bm. V pripadoch, ked su kompaktné pra-
covné alebo zastenné dosky instalované do interiérového
prostredia s vyraznymi zmenami teploty a vihkosti (napr.
pracovne), je nutné upravit maximalny rozmer lepene;

kompaktnej dosky.
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SJ[O|OVé dosky SKLADOVY PROGRAM

Stolové dosky Priklady pouzitia kompaktnych dosiek
Pre kompaktné dosky pouzivané ako stolové dosky pla-
tia rovnaké odporucania pre skladovanie, manipulaciu
a opracovanie ako pri kompaktnych pracovnych a zasten-
nych doskach. § | 395 | 395 | 395 || 395 | 5
209 l l l | 2 g
g
Mechanické prichytenie stolovych 8
kompaktnych dosiek ku kovovej podnozi
2000
m BlizSie informacie najdete na str. 16 — Mechanické
prichytenie, dizkové + hribkové dilatacia dosky.
B 20 mm je minimalna vzdialenost montazneho otvoru 352 | 352 352 | 352 | 352
od okraja dosky. g
& S
N
3| .
Lepené prichytenie ku kovovej podnozi 100 g S
m Blizie informécie najdete na str. 22-21. L i
. o
m Lepené prichytenie zaistuje ako dizkovu, tak aj hrabko- 8 o
vU dilataciu stolovych kompaktnych dosiek.
m Pouzivajte vzdy iba profesionalne lepiace systémy, 2000

ktoré vytvaraju trvalo pruzny a zaroven dostatocne
pevny spoj, napr. lepiaci systém Sikaflex 552.

380 380 380 380 380
Odporucana miniméalna Sirka kovového profilu stolovej o
podnoze pre mechanické alebo lepené prichytenie kom- S
paktnej dosky je 40 mm. o
g 8
9
&
2000
¢Xdp
| 375 ||| 375

125

1000
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Kompaktné pracovné dosky
NajcastejSie chyby | Technické informacie

JAF KOMPAKT

SKLADOVY PROGRAM

B nevhodna kombindcia dekoru, jadra alebo povrchu
pre danu intenzitu a miesto pouzitia

B nespravne skladovanie

B nepouzivajte dosky, ktoré uz pred viastnym opraco-
vanim alebo montazou vykazuju poskodenie alebo
nadstandardny priehyb

m nepouzivajte ostré hrany bez dodatocného opracova-
nia nerealizujte montaz pracovnej alebo zastenegj
dosky bez vyrieSenia dostatocného odvetrania pripad-
nej zvysenej vihkosti

B nedodrzanie minimalnej a maximalnej vzdialenosti
uchytenia od okraja dosky

m nedodrzanie maximalneho volného presahu dosky

m pri mechanickom prichyteni dosiek — nedodrzanie
pevnych a pohyblivych bodov, nedodrzanie umiestne-
nia skrutiek na stred vacsich/pohyblivych otvorov,
priliSné pritiahnutie skrutiek

m pri lepenom prichyteni dosiek — pouzitie prostriedkov,
ktoré nie su urCené na lepenie kompaktnych dosiek
a nie su tak schopné vytvorit trvalo pruzny a zaroven
dostatocne pevny lepeny spoj

m pri zastenach a obkladoch stien — nikdy nelepte
kompaktné dosky priamo na stenu. Vplyvom pri-
padnych rozdielnych vihkosti pdsobiacich na prednu
a zadnu stranu kompaktnej dosky méze dojst k jej
priehybu a naslednému odtrhnutiu.

0 Technické informacie

Informéacie uvedené v tomto prospekte maju iba infor-
mativny charakter a nemaju za ciel' nahradit konkrétne
technické informacie a montazne predpisy jednotlivych
vyrobcov kompaktnych pracovnych dosiek, vyrobcov
drezov a vstavanych spotrebicov.

Technické informacie vyrobcov kompaktnych dosiek na-
jdete na www.jafholz.sk alebo na webovych strankach
jednotlivych vyrobcov a dodavatelov.

Navrh a technické rieSenie kuchyn s pouzitim kompakt-
nych dosiek odporu¢ame konzultovat s odbornikmi
na kuchyne. Vlastnu inStalaciu by mala vzdy vykonavat
odborne spbsobila realizadna firma.

V atypickych pripadoch, ked pouzity spbsob montaze nie
je popisany v montaznych navodoch vyrobcov kompakt-
nych dosiek, drezov a vstavanych spotrebicov, pripadne
dalsich materidlov pouzitych na viastnu realizaciu, je pot-
rebné vyjst z odbornych informacii (napr. fyzikalnych dat)
jednotlivych vyrobcov a oslovit odbornika — projektanta,
statika, atd., ktory na zaklade tychto dat a poZiadaviek
zo strany zakaznika navrhne rieSenie. Za pripadné re-
klamacie vyplyvajlce z tohto rieSenia nesie zodpovednost
navrhovatel takéhoto rieSenia.




Kompaktné pracovné dosky JAF KOMPAKT

Doplnkovy material - spajanie, lepenie, udrzba

SKLADOVY PROGRAM

Skladovy program
Colordoint - lepidlo/tmel - rohovy spoj
Art. ¢islo Oznacenie Farba Balenie
oy _ 23923/0001 lepidlo/tmel CJ0O01 biela 209
‘.._hf_! i 23923/0002 lepidlo/tmel CJO03 dub 209
. 23923/0003 lepidlo/tmel CJ005 hneda 209
' 23923/0004 lepidlo/tmel CJ006 siva 20 g
23923/0005 lepidlo/tmel CJO10 Cierna _ 209

Systém Sikaflex 552 - lepené prichytenie

Art. gislo Oznacenie Balenie
45517/0085 Sika mineralna drétenka 6 x 150 mm 1bm
45517/0086 Sika Aktivator 205 250 ml*
45517/0087 Sikaflex 552, biela 300 ml*
45517/0088 Sikaflex 552, ¢ierna 300 ml**
45517/0058 Fixacna paska Fixing Tape 3 x12 mm 33 bm

* balenie kartuse 250 ml = vydatnost cca 75 bm lepeného spoja
**balenie kartuSe 300 ml = vydatnost cca 5,5 bm

Spojovacie kovanie

Art. Cislo

Oznacenie

23923/0009

spojovacie kovanie na kompaktné dosky od hr. 12 mm

71039/0267

mosadzna rozperna hmozdinka s vnutornym zavitom M6
pre vitany otvor s priemerom 8-8,5 mm, dizka 9 mm

Olej a Cistiace prostriedky

Art. €islo Oznacdenie Balenie
23923/0007 odmastovad/Cisti¢ na spoj pracovnych dosiek 20 ml
23923/0008 lanovy olej na hrany kompaktnych dosiek 20 ml
23923/0006 univerzalny Cistiaci prostriedok na povrch pracovnej dosky 500 ml
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Doplnkovy material - spéjanie, lepenie, Udrzba SKLADOVY PROGRAM

Na objednavku

ColordJoint - lepidlo/tmel - rohovy spoj (min. odber 50 ks)

Art. Cislo Oznacenie Farba Balenie
o _ lepidio/tmel CJ002 krémova 50 ks
%‘Eﬂ! X lepidlo/tmel CJ004 kamen 50 ks
lepidlo/tmel CJ007 bridlica 50 ks
‘ lepidlo/tmel CJ0O08 tmavosiva 50 ks
lepidlo/tmel CJ009 antracitova 50 ks
Ocelové traverzy pre spodné skrinky - urCené pre hr. 18 mm
Art. €islo Sirka skrinky Rozmery traverz
67400/0011 600 mm 19 x 19 x 2 mm
67400/0012 800 mm 19 x 19 x 2 mm
67400/0013 900 mm 19 x 19 x 2 mm
67400/0014 1000 mm 19 x 19 x 2 mm
67400/0015 1200 mm 19 x 19 x 3 mm
Rozsah dodavky: 2 ks traverz, 4 ks upevnovacich skrutiek
Upevnovacia sada pre drezy
Art. Cislo Oznacdenie Rozmer
| / 10000010 upevitovacia sada 1000 x 16 x 20 mm (2 ks)

/ masivne drevo (tvrdé drevo) 500 x 16 x 20 mm (2 ks)
-~

Rozsah dodavky: 2 ks list z masivneho dreva 1 000 x 16 x 20 mm
2 ks list z masivneho dreva 500 x 16 x 20 mm
18 ks skrutiek 4 x 30 mm so zapustnou hlavou
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Cistenie

JAF KOMPAKT

SKLADOVY PROGRAM
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DRUH ZNECISTENIA

Baktérie
Bakteriologické Skvrny
Farebné gul6ckové pera
Farby

Caj

Disperzia (Pvac)
Dvojzlozkoveé lepidlo
Dvojzlozkovy lak
Emulzné farby
Exkrementy

Hybridné lepidlo

Kéava

Krv

Krieda

Lepidlo

Lestidlo na topanky
Lestidlo na podlahu
Mastné tuky

Mo¢

Mocovinové lepidlo
Moridlo

Odtlacky prstov
Ovocny dzus
Polyuretanova pena
Prach

Peciatkova farba
Hrdza

Ruz

Skérovacia pena
Sprejové farby
Syntetickeé Zivice
Tmely (ako napr. silikon)
Tuk, olej

Ceruzka

Uholny decht (cigarety)
Vodny kamern

Vodou rieditelné lepidla
Vodou rieditelné farby
Vodoznaky

Voskovky

Voskovy lak

Zvysky mydla

ZvySky vosku
Zvyraznovac

SPOSOB GISTENIA
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Cistenie neznamych Skvin zacCnite zakladnym d&istenim,
pripadne postupujte podla bodov A az G. Ako posledny
krok je vzdy nutné vykonat zaverecné Cistenie.

ZAKLADNE CISTENIE - povrch ogistite jednoducho ¢is-
tou horuicou vodou a pouzite na to makku hubku, makku
handriCku alebo makku kefku (napr. nylonovu). Nepouzi-
vajte drétenku alebo ,zelend” stranu hubky.

POSTUP CISTENIE A — z&kladné Sistenie + navyse pouzi-
te bezny Cistiaci prostriedok bez abrazivnych zloZiek, ako
napr. prostriedok na umyvanie riadu alebo Cisti¢ na okna.

POSTUP CISTENIE B — pokial nemozno negistoty od-
stranit ani tymto sp6sobom, pouzite roztok tekutého myd-
la s vodou (1:3). Nechajte posobit v zavislosti od stupna
znecistenia.

POSTUP CISTENIE C — z&kladné &istenie + navyse sa
pouziie aj organické rozpustadlo (napr. aceton, lieh,
vnutro riedidlo, terpentin). Pri silnejSom znedisteni od-
strante necistoty mechanicky. Pozor — zabrante Skraban-
com, pouzite plastovu alebo drevenu Spachtlu. Uvedeny
postup nie je vhodny pre lesklé a matné povrchy.

POSTUP CISTENIE D — zakladné Sistenie + mdZete na-
vySe pouzit komeréne dostupné dezinfekéné prostriedky.
Cistenie parou je mozné.

POSTUP CISTENIE E — okamZite odstrarite! Ak je to nut-
né, vykonajte Cistenie postupom C.

POSTUP CISTENIE F — utrite povrch mékkou handrigkou
alebo makkou Spongiou do sucha. Pokial’ ani tak nemoz-
no necistoty odstranit, pouzite prostriedok na odstranenie
silikonu.

POSTUP CISTENIE G — pri extrémne zatvrdnutych usa-
deninach vodného kamena mdzete pouzit gj Cistiace pro-
striedky obsahuijuce kyselinu (napr. 10% kyselina octova
alebo citronova).

ZAVERECNE CISTENIE - aby sa zabranilo vzniku $muh,
treba Cistiace prostriedky odstranit velkym mnozstvom
horucej vody. Nasledne osuste povrch savou handri¢kou
alebo papierovou utierkou.
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JAF _ CNC Opracovaﬂie SKLADOVY PROGRAM

Vy objednate, my vyrobime.

JAF konfigurator nabytkovych dielcov je online sluzba, ktora umozfuje registrovanym zakaznikom objednat si CNC
frézované dielce presne podla poziadaviek. Jednotlivé tvary a prevedenia je mozné vyrabat pre zékazky od 1 ks az
PO sériovu vyrobu.

Opracovanie kompaktnych dosiek je vykonavané v naSom vyrobnom centre na patosovom CNC stroji. Objednavka
opracovania kompaktnych pracovnych dosiek v hribke 12 mm je mozna v Konfiguratore nabytkovych dielcov na:
www.nabytkovedilce.sk v sekcii Pracovné dosky/Kompaktné pracovné dosky.

m zékladné opracovanie je formatovanie jednotlivych dielcov — na hrane zostavaju stopy po kotucovej pile, profil hrany”

Moznosti vyberu dalSieho opracovania hrany je CNC obrabanie, ktoré zadisti hrany kompaktnej dosky od obrabania
pilovym kotu¢om a zaisti aj idealne rozmery dielca:

m opracovanie valcovou frézou "

m ofrézovana hrana a obojstranna fazeta 1,5 x 45° 2
m hrana s velkou fazetou ®

m ofrézovanie hrany ,,C* profil %

1) 2) 3) 4)

.
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Dalgie moZnosti CNC obrabania:

m dielce pre drezy a varné dosky - najmensi mozny vnutorny radius pri $tvorcovych a obdiznikovych otvoroch je 5 mm
m otvory pre stolnu batériu - minimalny priemer frézovania kruhovych otvorov je 25 mm

(a)
A A

Z2

T3 Dz
Z1 f_r[ L D3 | %

Zostavy v tvare ,L“

m frézovanie rohového spoja vratane otvorov pre spojovacie kovanie
m pre Sirku 600 mm frézujeme 3 ks otvorov
m spojovacie kovanie a lepidlo v 5 odtieroch - su¢ast dodavky
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DREVO JE NAS SVET

JAF HOLZ Slovakia, s.r.o.

Spadince 919 51, Hospoddrska 448
T: +421 33 592 51 11, E: spacince@jafholz.sk

Zilina 010 01, Kamenna 1
T: +421 41 707 02 33, E: Zilina@jafholz.sk

Li¢artovce 082 03, Licartovce 300
T: +421 51 746 46 11, E: licartovce@jafholz.sk

Slia¢ 962 31, Sielnica 1100 @ [I]
T: +421 45 683 05 12, E: sielnica@jafholz.sk

.76 Farby nemusia vdaka pouzitej tlacovej technoldgii zodpovedat skuto¢nosti v plnom rozsahu.
Pre ur€enie presného odtiena farby je nutné pouzit vzorku materialu.

www.jafholz.sk




